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GRAVURE,
EN TAILLE.DOUCE , EN MANIERE NOIRE, MANIERE DE CRAYON, &

CONTENANT NEUF PLANCHES.

L’ART de graver confidéré du cbté méchanique,
nous a_déterminé fur le choix des figures qui com-
pofent ces Planches; les explications que nous y joignons
en démontreront Putilité : avec le fecours de ces pre-
mieres notions pratiques, les commengans pourront fe
tirer plus aifément des difficultés de Texécution dans
les différens genres de gravure,

Les premiers exercices de ceux qui veulent s'initier
dans cet art, font ordinairement de copier quelques
bons exemples gravés dans quelque genre que ce foit;
mais de quelle utilité fera cette étude, fi Péleve n'eft
pas déjd éclairé par une théorie pratique , s'il ne fait
point analyfer ce qu'il copie ? Il acquerra 3 la vérité
une routine , une habitude de faire, mais qu'il ne faura
pas appliquer 2 un fujet neuf qu’il graveroit immédiate-
ment aprés. Quel fera Pembarras d'un commencant tel
que nous le {uppofons, fi lorfqu’en comparant différens
morceaux d’'un méme maitre , il s’appergoit que lartifte
a traité différemment des objets de méme natute, de
méme efpece ? il attribuera fans doute ces variétés a un
goiit arbitraire , parce qu’il ignorera le motif qui a dé-
terminé 3 faire d’une maniere plutdt que d’une autre,
& que les objets de méme nature , mais qui fe trouvent
dans des oppofitions différentes relativement & d’autres,
doivent étre rendus en gravure par des travaux diffé-
remment variés & oppofés. D’ailleurs la méme maniere
de graver n’eft pas toujours propre & rendre le gofit du
pinceau qui cara&érife les diftérens peintres d’aprés lef-
quels on grave. .

Un graveur deviendroit monotone & bien peu utile
sl exécutoit avec le méme travail, les tableaux de
Raphaél, du Guerchin , du Dominiquin , de Rubens, de
Mickel-Ange , &e. puifqu’il manqueroit par-1a le but
qu’il doit {e propofer de nous faire connoitre , autant
qu'il eft poflible, les talens & le ftile de chaque pein-
tre, qui fe cara&térife chez les uns par une touche fran-
che , hardie,, & dans un enfemble fait avec libert¢ &
avec feu; chez les autres par un fini plus moélleux , plus
fuave , des contours plus fondus , des touches plus indé-
cifes, &c. ces différentes modifications ne font point
incompatibles avec la belle gravure , & Ceft le moyen
de rendre cet art fi agréable & fi mtéreflant par lui-
méme , utile & Phiftoire de la peinture. Les plus célebres
graveurs dans tous les genres fourniffent la preuve de
¢e que nous avangons: cCeft 2 leurs produdtions que
nous renverrons , fuivant les cas.

Toutes ces propriétés de lart auroient demandé ici
un uombre confidérable d’exemples , mais notre inten-
tion n’eft point de prefcrire une maniere de graver
comme particuliere & un genre ou d un peintre ; nous
ne pouvons donner que des principes généraux fur le
méchanifime,, ¢’eft au graveur 2 confulter fon goiit &
fon intelligence, fuivant le cas , & fuivant ce que le
tableau lui infpirera. On doit feulement fe mettre en
garde contre une maniere habituelle , qui métant pas
placée 3 propos ,weft propre qu'a en impofer aux demi-
connoifleurs , foit par un travail propre, égal , & fervi-
lement arrangé ; foit par un travail libertin & par-tout
fans ordre; efpece de mérite qui fe trouvant deflitué de
gotit & d'intelligence , ne prouve dans I'un que I'adrefle
& la patience, & dans l'autre que le manque des talens
néceflaires pour varier fes travaux. )

La gravure doit étre précédée par Pétude du deflein,
cet art en eft la bafe: ceft le germe du gofit qui doit
la vivifier. Nul fentiment, nul progrés en gravure fans
une expérience confommée dans la pratique du deffein,
Entin la feule différence qui foit entre ces deux arts,
¢l eft vrai quil y en ait une, ne confifte que dans les

No

moyens d’opérer, la matiere fur laquelle on opere, & l&
chemin plus court ou plus long qu’il faut tenir pour
arriver au méme but; tout leur eft égal daillenrs, prin-
cipes , harmonie , gotit ; intelligence , ils ont chacun Iz
nature pour modele. Foyey les Planches du Deffein,

PLANCHE T[Iee,

La vignette repréfente un attelier olt on a raffembl&
les principales opérations de Ia gravure 2 Peau-forte &
au burin.

Fig. 1.Un graveur qui vernit une planche au vernis mou.
a eft la planche placée fur un réchaud. Poyez les
inftrumens & la maniere d’opérer , PU 11, fig1.3. 4.

1. bis. Repréfente un homme qui noircit le vernis.

On fuppofe ici que la planche eft trop grande pour

la pouvoir foutenir d’une main , tandis que de

Tautre on tient le flambeau ¢ voici comme on s’y

prend en pareil cas. On pafle dans un piton attas

ché au plancher , quatre cordes d’égale longueur,

b,c,d,e; chacune de ces cordes a une boucle 2

fon extrémité; on fufpend le cuivre que Pon veut

noircir par fes quatre angles que I'on fait entrer
dans chacune des boucles 5, ¢, 4, ¢ ; enforte que

a foit le cbté verni de la planche. L’on conduit

le flambeau parallelement au c8té 4 ¢ dans toute la

largeur 4 ¢, & enfuite parallelement au cdté ¢d
dans toute la longueur be, c¢d, & dans d’autres
fens , jufqu’d ce que la fuperficie foit également
noire par-tout; il faut prendre garde que la meche
du flambeau ne touche au vernis, mais feulement
la flamme. Si on appréhendoit que les angles du
cuivre ne {ortiffent des boucles , on mettroit un étau

a main A chaque coin de la planche , & les boucles

fe prendroient dans les queues de ces étaux. Lorf-

que le cuivre eft petit, on le tient d’une main par
un étau qui fert de poignée , & on a la facilité de
le retourner comme on le voit ici, c’eft-d-dire que

le ¢6té verni foiten a.

. Cette opération eft de faire mordre avec l'eau-forte
a couler. A le graveur qui verfe Peau fur une plan-
che pofée fur un chevalet; on a repréfenté ces infe
trumens plus en grand & la maniere d’opérer dans
laPL V. fig.1.2.3. 4. .

3. Eft un graveur occupé & graver ala pointe fur le
vernis: cette figure fuffira pour donner une idée de
la pofition de la main dont il eft parlé 3 Parricle
GRAVURE. g le tableau que ce graveur copie; i la
planche vernie fur laquelle il grave ; / fon chaflis.
Voyeyce chaflis, PL V. fig.6.

4. Maniere de faire mordre avec Peau-forte i couler 5
en balottant une boite qui contient la planche &
Peau-forte : on verra cette boite plus en grand dans
la Pi V1. fig. 4. La m&me Planche repréfente aufli
une machine , qui par le mouvement qu'elle com-
munique a la boite , produit ce balottement, &
difpenfe larttifte de le faire. . Larticle GRAVURE,

. Graveur qui fait mordre avec de Peau-forte de dé-

{Jart: on le fuppofe ici dans Pinftant ou il vuide
*eau-forte de deffus fa planche; 7 la table fur la~
quelle il pofe la planche lorfquelle mord; o le
petit poélon qui contient la mixztion dont il va
couvrie les endroits que Peau-forte a aflez péné-
trés, Poyez 1a fig. Pl V. des déails fur cette opés
ration.

6, Le graveur au burin; m la table ; H le couffinet
placé fous la planche; / le tableau; & fon chaffis,
¥ oyez la maniere de tenir le burin, P/, IK fig. 6. 7,

»
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o GRAVURE

7. Un graveur occupé repoufler. Poyez Pl.fuivante,
fig 12, 13, 18. ce que ceft que repoufler, & les
outils dont on fe fert.
On voit 4 terre , fur le devant de la vignette en
D, une pierre 2 Thuile dans la pofition olt onla
tient lorfqu’on veut la dreffer oul'unir.,

Bas de Iz Planche.

Fig.1. A burin quarré; aa le ventre du burin, ¢ fa face’
d fon manche coupé en q. Poyez la fig. 3. F.

2. B burin lofange; ¢ fa face, fla queue quientre dans
le manche: on fe fert de burins de différentes.
grofleurs & de différentes formes, fuivant le be-
foin ; on voit en g le calibre d’un burin quarré,
plus gros que k&, & celui-ci plus fort que i ; au-
deflus font deux autres formes de burins lofan-
ges ; k eft plus lofange & plus gros que Z.

fz. Ceft le bout d’un burin vl parla face.a ¢ m laface.
ab bcles deux cbtésduventre 5 am , cm les deux
cbtés du dos 34 7 Parréte duventre. Poyez fig.Dla
maniere d’aiguifer le vensre & la face d’un burin.

3. Emmancher le burin. ¥ le manche d’un burin 5 p la
virole ; ¢ la partie du manche que P'on coupe fur-
vant la ligne rs, lorfque le burin eft emmanché;
de maniere que la ligne 7 s du manche & le ventre
du burin ne faffent qu’une ligne d roite , comme on
le voit enaaq, fig. 1.

f£g. D aiguifer le burin, a b pierre 4 Phuile montée dans
un morceau de bois ¢ d ; kla poignée; eele burin,
dont un des cdtés du ventre pofea plat fur la pier-
re ; on appuie ferme fur le burin & on le fait aller
& venir fur la pierre dezen b & de b ena, jufqua
ce que ce cbté foit bien plat; c’eft ce quon appelle
faire le ventre, On en faitautant de Paute c6té du
ventre , & il en réfulte quelarréte figurée par bz,

fig. C, eft trés-aigué & tranchante.

A la fuite de cette opération on fait Ia face, on
tient fon burin dans la pofition fg , obliquement
a la furface de la pierre,, & Parréte du ventre tour-
née en i; en appuyant on fera mouvoir le bout £
de b ena & de a en b : la face fera faite lor{qu’il
réfultera des deux opérations ci-deflus, que les
deux cBtés du ventre ab, & ¢ n ( fig. C), formeront
zvec la face b ¢m un angle trés-aigu & trés-mor-

ant.

Dégroffir le burin, eft enBter , foit firr la pierre,
foit fur la meule, la partie acmo (fig. C);onle
fait, lorfque Pon veut dégager fon bunn par le
bout , & il en réfulte cet avantage, que plus la fu-
perficie ab ¢ m eft petite , moins Partifte emploie
de tems A faire la face de fon burin,

On fe fert quelquefois & en dernier Lieu pour
donner plus de perfe&ion au ventre du burin ,
d’une pierre 3 rafoir : la pierre 3 Phuile doit étre
parfaitement unie ; maiscomme il arrive ordinaire-
ment que les burins ufent la pierre & la creufent
vers le milieu , on fe fervira pour les unir & les
drefler , de grés pulvérifé qwon jettera fur le car-
reau , & Pon frottera le c6téufé de la pierrefur ce
grés , jufqua ce que toute fa concavité foit em-
portée. .

4. VV éharboir; w fon manche; z la virole; T'le
plan ou profil de ’ébarboir.

§. xxgrattoir; y fon manche ; X profil de cet outil :
on obfervera qu'on ne fe fert point de la pointe
de ces outils , mais des arrétes tranchantes VV , xx,
formées par la rencontre de leurs faces : on aiguife
ces outils comme on fait le ventre d’un burin.
Voyez la fig. D. .

6. 7z bruniffoir; Pantre bout Z eft un grattoir, & la
partie comprife entre deux eft une poignée qui
leur eft commune :on voit en zzle profil de la
partie Z de cet outil.

7. Bruniffoiremmanché, A fon fer ; B fon manche:
on fe fert de cet outil par les tranches arrondies
¢f, eg extrémement polies, On voit en C le profil
de cet outil. ¢z font les c8tés dont onfefert. Foy.
Pufage du bruniffoir aux arzicles BRUNIR & GRaA-
VURE.

Suite de la Planche premiere,

8. Echope vue par laface ; F 1a méme vue de c8eds
ces figures font relatives a la defeription de cet ou=
til & A la maniere de Sen fervir & Particle GRA-
VURE ; les figures rns en dépendent : ces figures
font exagérées pour les faire mieux fentir.

9. H e couflin fur lequel on pofe Ia planche pour gra-
verauburin., Poyez la figure 6dela Vignette ,PL L,

10. Regle d’équerre. A{B laregle; CD le T déquerre
fur AB: lorfque cette regle fe meut fur elle-méme
fuivant la ligne C D, toutes les lignes tirées des
points fffF avec le c8té AB de la regle font paral-
leles entr'elles :les graveurs en lettres fe fervent
de cette regle pour efpacer leurs lignes d’écriture.

11, Profil de la figure précédente. a b le deflus de lare-
gle, ¢ 4 retraite ou faillie du T fous la regle : cette
faillie fert de point d'appui contre le bord de la
planche qui feroitplacé en e,

12, Meirteaéu arepoufler, £ le bout qui fert A repoufler;

a téte.

13 i le tas & repouffer , il eft d’acier trempé & trés-
poli;  fon pied de bois.

14. mn regles perelleles. 0o, pp les tenons qui permet-
tent aux regles de souvrir & de fe fermer par le
moyen des goupilles fixées eno,0 & p, pion fe
fert de ces regles pour graver A Peau-forte , pour
Parchitefture ou autres objets qui demanderojent
a étre tracés également,

1¢. Equerre,

16. Le tampon fait de feutre roulé,

17. Compas 3 quart de cercle,

18. Repouffer. g, rles branches du compas & repoufler,
recourbées en sz; s pointe émouflée ou arrondie
¢z pointe coupante : on fuppofe ici que xu foit le
-c6té gravé d’une planche, & le point % Yendroit
olt Pon auroit effacé quelque chofe , ot 1l y auroit
un creux , 1 s’agir de faire revenir cet endroit uni,
c’eft ce qu'on appelle rtpozéﬂ?zr. Pour y parvenir on
appliquera la pointe émouflée s au pointz; on fera
arriver P'autre pointe £ que P'on appuiera contre le
dos de la planche , de maniere gu'elle y marque
un point apparent qui fe trouvera cotrefpondre &
TPendroit marqué 7 : cette opération faite, on- pla-
cera la planche fur le tas, fig. 13. en obfervant de
mettre le ¢6té gravé de la pﬁmcfxe fur la face i du
tas , & avec lebout £'du martean on frappera fur
Pendroit correfpondant au point ; qw'on a marqué
avec la pointe du compas fur le dos de la planches
cette opération eft faite lorfqu’on s'appergoit que
Pendroit qui étoit crenx eft au méme niveau du
refte de la fiperficie du cuivre.

Il eft effentiel quwun cuivre foit parfaitement uni
dans toute fon étendue , parce que les objets. qui
fe_ trouveroient gravés dans les endroits creux, ne
simprimeroient pas auffi- bien' que le refte, oubien
le noir de l'impreflion venant 3 s'arréter dans ces
endroits , formeroit des taches fur Pépreuve. ¥ oyez
Larticle EPREUVE.

19. Burette 3 Phuile; elle fert & verfer Phuile fur la pierre
A aiguifer les burins,

20. Brumiffoird deux mains. ¢4 le brunifloir courbé en
5, s pour semmancherdans les poignéesA , B; la
partie du tranchant ¢ eft arrondie fur fon épaiffeur
& convexe fur fa longueur : on fe fert de cet ontil
pour brunir le cuivre avant de graver. Poyey dans
les Planches du Chauderonnier ce qui concerne le
planage des cuivres pour les Graveurs, les bru-
nifforrs , &,

PLANCHE IL ®

Pig. 1. Vernir au vernis mou. SiPon veut vernir une
Planche ikIm , dont B repréfente le c¢bté¢ bruni,
on la ferrera avec un étaun 2 main A, par le moyen
de la vis 4; cet étau fervira de poignée pour te~
nir le cuivre. On dégraiffera le cuivre avec du
blanc d’Efpagne & un linge blanc , on Pefluiera
enfuite avec un autre linge blanc & doux afin qu’il
n’y refte aucune ordure quelconque ; on placera




GRAVURE 3

I planche fur un fev de braife doux ( comme on
vou PL L. fig. de la vignette ), on appliquera le
vernis en frottant la boule (fg. 1. b5 ) fur la fu-
perficie de la planche comme on voit en 2, 2, 4,
a, &c. & on étendra ce vernis avec la tapette ,
femblable 2 la fig. 3. en frappant légérement fur
toute Ia fuperficie de la planche julqud ce que le
vernis foit étendu également par-tout : alors on
retirera la planche de deflus le feu, & fans lu
domner le tems de fe refroidir, on noircira le
vernis comme nous avons dit, fg. 1. de la vi-
gnette ; quand cette derniere opération eft faite,
on laiffe refroidir la planche avant que de 'em-
ployer.

1. bis. Laboule de vernis enveloppée dans du taffetas.

qué ou contre-tiré fur la planche vernie s’effaceen
certains endroits ; on fe fervira de blanc de cérufe
ou de vermillon détrempé avec de ’eau de gom-
me, & on retracera avec le pinceau p les endroits

effacés.
PLANCHE IIL

Les Graveurs font quelquefois dans la néceflité de
réduire les defleins ou les rableaux qu'ils gravent: on
trouvera dans nos Planches de deflein les inftrumens
dont on fe fert pour ces fortes de réduétions, Pl 1L,
fg.16. & PL 1iL ’ o
Fig. 1. Préparation pour calquer. A eft le deffein quil

s'agit de tranfimettre fur la planche vernie: on
frottera de poudre de fanguine ou de mine de

2, Fernir au vernis dur. La planche k z mo ayant été plomb le dos & du deffein dans toute fon étendue,
dégraiflée comme nous avons dit pour Pautre 2. Calguer. Aprés la préparation ci-deflus on appli-
maniere de vernir, on procédera comme il fuit. On quera le dos du deffein fur le ¢6té verni dela plan-
prendra efpece de vernis dont il s’agit, que Pon che cd, e f; on attachera ce defein en plufieurs
conlerve dans un pot ; on en appliquera avec le endroits gg g avec de la cire fur la planche. On
bout d’'un biton, aux différens endroits 4, 5, 5,5, paflera enfuite avec une pointe & fur tous les traits
&ec. de la planche. On pofera la planche fur le du deflein A, fur toutes lestouches, &o.n déten_m-
fen comme nousavons indiqué ci-deffus, & avec nera la forme des ombres, des demi-teintes, &c.
une tapette qui ne fervira qua ce vernis feule- Cette opération faite on relevera le deflein de def-
ment, on étendra le vernisfur toute Ia fuperficie fus la planche, & on aura fur le vernis un fecond
de la planche. On noircit ce vernis comme 'autre,, deffein femblable 3 A quon vient de calquer: ceft
& la derniere opération eft de le faire cuire ou ce que nous repréfente la fig. 3. Foyeg a Varticle
durcir : ceft ce que repréfente la fig. §. GRAVURE une autre maniere de tranfinettre fon

3. La tapette de coton enveloppée de taffetas. deflein fur le cuivre , que I'on appelle contréprenver.

4. Le flambeau qui fert 3 notrcir le vernis. 3. Graver a Peau - forte, Cette figure repréfente la

5. Cette figure repréfente comment on place la plan- méme téte gravée a la pointe fur le vernis : on
che fur le feu pour faire durcir le vernis. B le c6té fent de quelle conféquence il eft d’avoir fur le
fur lequel on étendra le vernis ; ¢, ¢ les piés des cuivre un calque correét & précieux, puifque ceft
chenets {ur lefquels on a placé la planche ; fffle par-la qu’on parvient i laiffer aux mafles de lu-
brafier, qu'on a foin d’arranger de maniere qu’il miere, la méme étendue qu’elles ont dans Porigi-
foit plus confidérable fur les bords que vers le nal, & i renfermer les ombres & les demi-teintes
milien. On trouvera i ’arzicle GRAVURE, com- dans leurs juftes limites : enfin 3 admettre dans la
ment on compofe ces deux fortes de vernis, les gravure les méplats & les finefles de contours qui
précautions 3 prendre en les employant, leurs font le caratere de ce qu’on fe propofe d’imiter 2
propriétés , &ec. onverra, Pl. IV. fig 14.un exemple de gravure 3

6. Pointe a graver fur le vernis, £ la pointe; : fon Peau-forte, qui donnera une idée de la prépara-
manche. tion des chairs , du méchanifme des tailles, éc.

. Autre pointe plus groffe : il en faut de toute grof- Nous ne dounons cet exemple que comme une
feur & qui foient aiguifées, plus ou moins cou- fimple ébauche, afin qwon puifle juger des cho-
_pantes. fes qui doivent étre réfervées A faire au burin , &

8. Echope avec fon manche. & le bifeau ou la face de en méme tems pour fuivre Pordre des opérations.
Péchope. Voyer la fig. 8.de Ia Pl. précédente, On trouvera cette méme téte finie au burin dans

9. Autre efpece de pointe, formée de trois & quel- la PL. XXIIL du deflein, fig. 1.

quefois quatre bouts d’aiguilles emmanchées en-
femble en /, qui pourroit fervir 3 graver du pay-
fage 4 Peau-forte.

11 eft bon d’obferver que {i quelques artiftes
fe font quelquefois fervi avec une forte de fuccés
de cette pointe , on doit néanmoins en regarder
l'ufage comme vicieux, & que I'on ne doit confier
cette pointe qu’a une main qu'un goiit libre & ca-
pricieux dirige, dont les produltions pafferont
plutdt pour un badinage pittorefque que pour de
la gravure proprement dite. Il eft aifé de fentir
«que Vinconvénient qui en réfulte , vient de ceque
Ton fait trois traits a-la-fois au-lien d’un, & que
par-conféquent les formes des objets parotffent
doubles ou triples, fuivant les cas, indécifes
& maniérées ; enfin il feroit impoflible en fe li-
vrant & ce caprice, d’imiter le fenillé du faule, du
chéne, &e. on ne s’enfervira donc point-du-tout,
fur-tout dans les ouvrages férieux : on voit en m
un effai de feuillé fait avec ces pointes.

10, Gros pinceau de poil de chevre, avec lequel on

effuie les endroits gravés fur le vernis, afinqueles
parties qu’'on en a enlevées ne rentrent pas dans
les hachures que la pointe vient de former,

11. Bouteille contenantle vernisappellé vernis de pein-

tre ou vernis de Venife, pour couvrir les petits ac-
cidens qui feroient arrivés an vernis de la planche

La figure3. ayant été préparée a la pointe, ainfi
gu'on la voit, fera paflée 4 I'ean-forte , c’eft-a~dire
que Pon la fera mordre, ce qui fe fait avec de Pean-
forte a couler, ou avec 'eau-forte de départ ; Ceft
ce qu'on verra dansla PL V.

4. Maniere de tenir le burin. G main viie en-deflous

pour laifler voir la pofition des doigts & la fitua-
tion du burin dans la main. 7 le burin du c8té du
ventre ; 7 le manche coupé en cet endroit.
la méme main viie dans 'altion de graver;ile
urin vii par le dos; p la planche ; o lamatiere que
le burin enleve, qui fe roule en forme de copeaus;
7 la table.

Il eft 3 obferver que dans quelque fituation
que foient les tailles que 'on veut former par rap=-
port 2 la planche oud Partifte, le graveur doit
tourner la planche fur fon couffin de maniere que
les tailles quil fe propofe de faire ainfi que fon
burin , foient dans une fituation i-peu-prés paral-
lele au bord de la table contre lequel 1l s’appuie,
La main doit poufler le burin de droite i gauche,
& on doit toujours laiffer les tailles les premieres
faites du c6té du pouce, comme on les voit en 7z,
Gravure au butin.

6. Notions pratiques, Tailles fur lefquelles on a paflé des

fecondes & destroifiemes. a 2 les premierestailles;
& & les fecondes; ce les troifiemes. Foyeg lafig. 2.

en gfﬂvant-

12. 7 coquille 3 délayer le vernis & le noir de fumée.
o0 le pinceau avec lequel on applique le vernis.

13. Harnive quelquefois que le deflein que 'on a cal-

7. Le méme exemple quant 4 la dénomination des
tailles ; mais il eft différent en ce qu’il offre ce qu'~
on appelle ur grain de gravure lofange. Le premier
exemple eft une gravure quarrée : on voitdans ces
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deux exemples, que les premieres tailles font for-
tes & prés Pune de Pautre, les feconde tailles un
peu plus fines & plus écartées que les premieres ,
& les troifiemes plus fines & plus écartées que les
deux autres: il en feroit de méme des quatriemes,
s'il y en avoit, ‘

On dit en général gravure ferrée , gravure large,
quand en confidérant les tailles qui formeront
Ia bafe du travail d'un fujet, elles feront prés
Pune de Pautre, ou écartées relativement 3 la
grandeur de ce fujet. La gravure ferrée relative-
inent eft plus propre 4 peindre , & donne de la
douceur 3 une eftampe , & la gravure large alour-
dit les objets, les rend moins fouples en général ,
& fatigue Peeil dufpe&ateur.

La gravure lofange (fig. 7.) eft celle dontla
feconde taille 55 eft mife obliquement fur la pre-
miere AA , ce qui produit les lofanges qu’on voit
enC,

Lagravure quarrée eft celle dont 1a feconde taille
eft mife perpendiculairement fur la premiere aa,
ce qui forme les carreaux qu'on voit en C, fig. 6.
de-13 on dit en général,, quw’un objet eft gravé lo-
fange ou quarré, lorfque les tailles dominantes
qui établiflent les formes , les ombres, on les
demi - teintes fe croifent obliquement ou 2 angles
droits P'une fur lautre,

Inconvénient qui réfulte de mettre denx tailles
trop lofanges Pune fur Pautre : il confifte en ce
que ces lofanges fe trouvant trés-alongés dans un
fens b5, & trés-étroits dans un autre 2, produi-
{ent une continuité de petits blancs qui senfilent
de @ en 2, & qui interrompent , fur~tout dans les
mafles dombre, la tranquillité & le fourd qu’elles
exigent,

Lorfue Pon veut pafler une troifieme taille fur
deux autres déja éuablies , il faut éviter qulelle
coupe les carreaux ou les lofanges par la diago-
nale, c’eft-a-dire de ¢ en c ou de 4 en & on doit
la mettre de maniere qu’elle foit plus lofange fur
la premiere que fur la feconde, comme za; Ceft
ce qui produira un grain 3 - peu- prés femblable a
la fig. 7. ee feroit la dire@ion fuivant laquelle on
pourroit paffer une quatrieme taille quiferoit obli-
que fur les trois autres, Ce méme principe aura
lieu quand on mettra des tailles courbes fur des
courbes , des mixtes fur des mixtes, fi les circon-
ftances le permettent, .
Des tailles ee, & des entre ~tailles 7, entre-taille
fe dit toujours de la plus fine des deux.

On met des entre-tailles dans les travaux qui

doivent expruner les métaux , les eaux, les étoffes
de foie, & généralement fur tous les corps dont
les furfaces {font polies ou luifantes.
Différens exemples de points qu’on emploie dans
Pempétement des chairs. « tailles en ponts, 4 tail-
les & fecondes tailles en points avec des points
ronds dans les lofanges ; ¢ points ronds pour
adoucir les demi-teintes vers la lumiere; 4 tailles
en points avec des points couchés, entremélés de
points ronds ; ¢ tailles avec des points ronds &
longs en entre-tailles.

Ces différentes manieres de varier le travail
pour exprimer la chair, placées convenablement,
produifent un effet moéllenx , étant oppofées avec
Pautres travaux plus folides.

On en fera Papplication dans 1a Planche fui-
vante , fig. 6. .

Ebarber. Soit A Ble c6té d’une Planche furlaquelle
on a gravé au burin les tailles ¢, d,¢, f que on
voit en profil; i, i, i font les ouvertures des tail-
les; g, / font les parties de cuivre que le burin en
ouvrant la taillea rejettees d’un cbté & de I'autre,
indépendamment de Pefpece de copean qu’il en a
enlevé. Poyer PL III fig. 7. Ceft avec Pébarboir
que P'on enleve cette efpece de barbe ou fupe(ﬂu

» £ qui nuiroit 3 la propreté de Ia taille & 3 la
lg)eaute' des épreuves que I'on feroit de la Planche.
11 faut pour ébarber que Poutil deftiné & cet ufage ;

agiffe par une de fes carnes dans une direGion
oblique fur les tailles que 'on ébarbe : par exem«
ple,fi Ponavoit 2 ébarber les tailles formant la
fig. 9- on préfentera un des angles de ébarboir en
7, & on fera mouvoir cet outil de r en s dans une
dire&ion rs qui eft oblique fur les tailles qui for-
ment le lofange & fur la troifieme 2 2. On réjté~"
rera en relevant fon outil en s, en le repofant en
7, & enfin en le ramenant de r en s jufqua ce que
la barbe des tailles foit enlevée.

On voit en ¢, fig. 13. une taille formée avec un
burin lofange; elle a fa méme ouverture que d &
f faites avec un burin quarré ; mais elle eft beanw
coup plus profonde qu'elles : il réfulte de 13 que
le noir de Pimpreffion fera plus épais dans les tail-
les de burin lofange , & qu'il paroitra plus vif &
plus brillant & P'ceil que le noir des tailles de burin
quarré, les ouvertures i,i,i étant égales. Ceft &
Partifte intelligent 3 employer le burin lofange ou
quarré , fuivant la nature des objets qu’il repré-
fente ou leur oppofition; ce n’eft pas qu'on ne
puifle bien faire en gravant tout avec un burin
lofange ou quarré , mais on doit regarder ce que
nous venons de dire comme une reflource de Part
qui peut faire de Peffet & devenir fenfible Jufqu'a
un certain point,

On met ordinairement les entre- tailles avec le
burin lofange; c’eft ce que 'on voit en e.

13. Pointefeche, Graver 4 la pointe feche , Ceft former

avec une pointe aiguifée , un peu coupante , des
traits ou des hachures fans le fecours de Peau-
forte ni du burin. On fait A la pointe feche des
points ronds, longs , &¢, £, m font des ouvertures
de deux traits faits 4 la pointe feche fur la fuper-
ficie de la planche AB. Comme la pointe ne fait
quouvrir le cuivre fans en rien enlever, le volume
de cuivre qui étoit compris dans Pefpace /0, eft
contraint par la preffion de la pointe de refluer
vers les bords 7, 0 , mais en plus grande quantité
en z, qui eft le c6té oppofé 4 la main, & qui re-
?oit prefque toute ation de la pointe , dont Ia
1tuation p R eft oblique,

On ¢barbe cette forte de gravure comme celle
au burin, avec cette différence que pour celle-ci
on fera agir Pébarboir deo enn, & jamais de zen
9, car il en réfulteroit que la partie 72 pourroit en
fe développant refermer Pouverture 7o dans cer-
tains endroits de la taille, ce qui feroit un mauvais
eﬂ'%i LIe grattoir fert aufli a ébarber. Poyez les  fig.€.
7 En général on emploie la pointe feche dans le
fini , pour faire les travaux les plus tendres & les
plus légers, dans les ciels, les lointains , & le ton
de cette gravure oppofée avec celle de Peau-forte
& du burin , eft toujours heureux & agréable.

On voit en r s une taille qui auroit été faite a
Peau-forte. Son ouverture eft bien plus large quc
profonde , Ceft ce qui fait qu'ellea un ceil plus
gris & Pimpreffion , relativement 3 celles qui au-
roient été faites au burin , ce qui doit s'entendre
lorfque eau-forte n’a pas trop mordu. Dans le
cas ot Peau-forte auroit trop mordu, la taille
portera un ton plus aigre ou plus noir, par la
raifon quwacquérant autant de profondeur que d’ou-
verture, le noir aura autant d'épaiffeur fur fes
bords 7, s que dans fon milieu z; Ceft ce qui don-
ne 3 une eau-forte trop mordue ce ton dur aleeil,
fi défagréable fur-tout dans les demi - teintes &
tout ce qui environne les mafles de lumiere.

Un autre inconvénient d’une gravure trop more
due, eft que les tailles venant & s'élargirenméme
tems quelles pénetrent dans le cuivre, elles reffer-
rent les efpaces blancs qui les féparent , & fe con-
fondent 'une avec Yautre dans certains endroits 5
ce qui forme des crevaffes & des acretés qui font
infurmontables quand on vient & finir.

Rentrer une taille, eft ordinairement Pa&ion du
burin fur un ouvrage déja ébauché, ceft donner
plus de largeur ou plus de profondeur & une t;aille

ite




GRAVURE 5

Gite an burin ou 4 eau-forte , en fe fervant du
burin lofange ou quarré. En repaffant le burin dans
Ia taille rs elle acquerra la profondeur res, &
elle fera plus profonde & plus ouvertefi on plonge
davantage la pointe du burin,

PLANCHE IV.

Fig, 1. Cette ﬁ{gurz repréfente la maniere dont on doit

tracer un fujet qwon voudra faire entierement au
burin , comme feroit un portrait: on s’y prendra
comme nous avons dit dans la Planche précé-
dente, fig. 1. & 2. pour calquer le deflein fur la
planche vernie. Cela pofé on tracera ferme avec
une pointe un peu coupante les contours de fon
objet calqué fur le vernis; on formera avec la
plus grande exadtitude les épaiffeurs des ombres ,
des demi-teintes, & des reflets par quelques points
fuivis ou quelques bouts de hachures tels qu'on
les voit iciena 2. Pour peu que Pon ait appuyé,
on aura un trait fuffifamment marqué pour n’ére
pas obligé de le faire mordre , alors on déver-
nira la planche. Ce tracé ne doit point étre ébarbé
crainte de Peffacer, & il doit fervir & guider I'ar-
tifte pour ébaucher, comme on va voir dans la
fegure fuivante,

2. La méme figure ébauchée au burin. Cette prépara-

tion doit étre faite par des tailles fimples : ces
tailles doivent s’arréter en s'adouciffant fur les for-
mes que Pon a tracées , & fe ferrer davantage fur les
contours qu'elles doivent former en fe couchant
les unes fur les antres comme on le voiten 55,
&ec. Les lumieres doivent étrerefervées plus larges
afin d’étre toujours le maitre de les reflerrer autant
qu'il fera néceffaire , foit en filant les tailles , foit
en les prolongeant par des points, comme on le
verra dans la figure fuivante, Les cheveux doivent
&tre ébauchés par des tailles ferrées & avec lége-
reté,

3. Empitement pour le genre de portrait. La méme

téte finie. On voit que la taille de I'ébauche fe
trouve toujours la dominante fous les travaux du
fini. Les fecondes & les troifiemes tailles ne fer-
vent qu'a peindre & & donner plus de mollefle 2
la peau, Les points doivent étre un peu alongés
pour ce genre; ils font plus ferrés vers les ombres,
plus écartés & plus tendres  mefure qu'ils fe per-
dent dansla lumiere. On peut remarquer aufli que
le plein ’un point répond fur le vuide qui fe trouve
entre deux autres placés au-deffusouau-deffous: on
difpofe les points de cette maniere afin d’éviter que
ies intervalles qui fe trouvent entr’eux ne fe cor-
refpondent les uns au-deffus des autres , ce qui
occafionneroit des petites lignes blanches qui dé-
truiroient la douceur & la tranquillité du travail,

Les touches ne doivent étre portées  leur jufte
ton de vigueur quen dernier lieu, afin de pro-
portionner le degré de couleur qui leur convient
au ton de tout le travail. Ceft cette analogie qui
vivifie le fujet. La touche doit étre brillante ou
vigoureufe ,.par oppofition a ce qui Penvironne ;
mais elle doit toujours étre fondue & accompa-
gnée pour quelle ne foit point dure ou trop
tranchante ; le moyen d’éviter ce défaut, c’eft de
réunir le plus grand noir auquel la touche puifle
&tre portée , dans le centrc d’elle-méme. Si an-
contraire on donnoit autant de couleur fur les ex-
trémités que dans le centre , la touche paroitroit
toujours aigre & dure , quand méme elle n’auroit
que la moiné du ton de couleur d’une autre , ame-
née & dégradée du centre vers les bords , comme
nous le venons de dire.

Ce principe eft relatif , non~feulement 2 Ia fi-
gure qulon a fous les yeux , mais 3 tout autre fu-
jet: Ceft un axiome en Gravure comme en Pein-
ture , que les plus grands bruns ne peuvent &tre
amenés que par gradations pour produire un effet
yrai. On pourra fe former un bon goiit de graver
dans ;\:7% genre d’aprés les portraits gravés par C,

Vifcher , Nanteuil, Maffon ,Edelink , Drever, Ge.
Voyer Varticle GRAVURE.

4. Le trait d’un bras difpofé pour étre gravé au burin,

a .l’épaiifeut de Pombre & du-reflet ; 4 la demi-
teinte ; ¢ demi-teinte pour faire fuir le bras éclairé;
dla partie la plus faillante du bras qui refterala plus
lumineufe,

5. Le méme bras fini. Il faut obferver que les con-

tours formés par des traits dans la figure précédente
ne fubfifte plus dans celle-ci, mais que ce font les
tailles qui en fe ferrant Pune fur Pautre en ¢, f, g,
deflinent la forme du bras; on voit aufli que les
tailles font moins ferrées vers la lumiere en A que
vers les contours.

6. Empdtement, dans le genre d’hiftoire, fe dit de la

préparation des chairs 4 Peau ~forte ou au burin.
Cet empitement confifte dans unmélange de tail-
les fuivies ou quittées , recraifées par des fecondes
dans les ombres , comme aa, &e. des tailles fui-
vies ou en points longs entremélés de ronds dans
les demi-teintes comme 4,5,4; des points ronds
¢, ¢ fur les lumieres , plus écartés les uns desautres
que dans les demi-teintes ; des touches formées
par plufieurs traits proches les uns des autres , &
quelquefois accompagnées de points pour les ren-
dre plus moélleufes; des contours formés par des
points longs ou ronds pour qu'ils ne foient point
fecs , & enfin des maffes d’ombres méplates éta-
blies par des tailles qui puiffent fervir dans le fini
de fecondes ou de troifiemes fur les demi - teintes
ou dans les reflets.

Cet empitement eft fubordonné au gofit de
Yartifte , qui doit preflentir ce que tous cestravaux
deviendront dans le fini, & le moéglleux qui en
doit réfulter lorfqu’ils feront fondus enfemble
fous des travaux plus légers. Onpourra {e donner
une idée de la maniere d’exprimer ou d’empiter
les chairs d’aprésles figures gravées dans nos Plan-
ches de deflein. Maison fentira mieux ce qu'exige
le genre d’hiftoire , & on fe formera un bon gotit
d’aprés les chefs-d’ceuvre des grands maitres, tels
que Vifcher , Gerard Audran , Edelinck, Poilli,
Cars , &, cités a Particle GRAVEUR.

Cet exemple , que 'on a fait mordre convena-
blement , fera juger de la différence du ton d’une
eau-forte d’avec celui du burin; la fig. 3, faite au
burin fervira de piece de comparaifon.

La gravure en petit, c’eft-a-dire celle dont les
figures , les animaux, le payfage font d’une trés-
petite proportion , exige que lon fafle mordre
davantage la planche, ayant tofijours égard a la
dégradation que doivent avoir les différens plans.
Poyez fig. 4. PL V. Leprincipal mérite du petitcft
d’étre trés-avancé a Peau-forte, Les contours des
figures doivent étre prononcés avec plus de fer-
meté, les touches feront établies & frappées pref=
que au ton qui leur convient, elles en feront plus
fpirituelles, & le travail moins chargé de tailles que
dans la gravure en grand. Leburinn’étant pas pro~
pre A defliner les petits objets comme la peinte
avec laquelle on peut badiner fur le cuivre comme
avec le crayon fur le papier; on ne s'en fervira
que pour mettre 'accord général & plus de pro-
preté aux endroits qui en feront fufceptibles: la
pointe feche fera auffi une partie des fonds les
plus 1égers.

On peut confulter fur ce genre les eftampes
gravées par les fieurs Leclerc, Cochin, Labelle,
Callot , &,

Finir,fe dit en général d’une planche ébauchée
3 laquelle on donne Peffet de Pobjet qu’on fe pro=
pofe d’imiter. Ainfi le fini confiftedonc, 1°.a don-
ner plusde force & plus de furdité aux ombres ou
aux reflets , {oit en rentrant les tailles, foit en paf-
fant des troifiemes & des quatriemes tailles fup
les premieres; 2°. & fondre davantage les ombres
par des demi-teintes , foit en filant les tailles vers
Ia lumiere, ou en les terniffant par des points; 3°.
a donner les touches les plus vigoureuées , foit en
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6. Chaflis. Les quatre tringles font aflemblées en aaaa.

ajoutant de nouveaux travaux, foit en rentrant les
mémes: voild ce qui conftitue le fim. Le beax fini
fe dit de la propreté du travail aflujetti aux princi-
pes du méchanifme. .

Méckanifine ou maneuvre , fe dit de Pintelli-
gence qui regne dans le jeu des tdilles , empi-
tement des chairs, &c. Ce méchanifme confif-
te; 1°. en ce que le {ens des tailles exprime la
forme des objets; 29 que la perfpeftive ou la
dégradation des tailles foit bien obfervée relative-
ment aux plans qu’elles occupent ; 3°. que les pre-
mieres tailles fervent 3 former & dominent plus
que les autres , fuivant les cas; que les travaux fur
les objets de demi-teintes auprés des lumieres
foient ‘moins chargés de tailles que les ombres &
lesreflets; 5 2. que les premieres, fecondes , & troi-
fiemes tailles concourent entr’elles 4 faire fuir ou
avancer Pobjet; 6°. enfin que les figures, le pay-
fage, eau, le ciel , les draperies, les étoffes, les
métaux , &¢. aient chacun un travail qui leur foit
convenable , de maniere que le travail brut d'un
objet contribue, étant oppofé & un autre, 3 le ren-
dre ou plus doux , ou plus fouple , ou plus liffe , &<,

En général la manceuvre la plus fimple eft la
meilleure), Ceft un défaut de mettre beaucoup de
taille par-tout ; le moyen d’éviter ce défaut , c’eft
de graver ferré en ébauchant, foit 2 'eau-forte ou
auburin. Ontrouverad Perticle GRAVURE les dif-
férens travaux propres & exprimer différens objets.

Retoucker une planche , a plufieurs acceptions,
Quand il sagit d’une planche déja ébauchée a l'eau-
forte, comme feroit lafig. G. la retorcher eft fyno-
nyme avec finir, c’eft la terminer au burin: ainfi
quand elle {era achevée, qu'elle aura Peffet qui lui
convient, elle aura été retouchée. Rezoucherfe dit
auffli d’une planche que le travail de Pimpreffion
auroit ufée en partie , & 3 laquelle on feroit les
réparations néceffaires pour la remettre en état de
tirer de nouvelles épreuves.

PLANCHE V,

Fig, 1, Faire mordre @ leau-forte a conler. A ABle che-

valet pour faire mordre. B la planche de bois qi
fert d’appui. € C planche fuppofée appuyée fur
le chevalet, & portée par les chevilles,Z DD
les rebords du chevalet. E Pauge dans laquelle
tombe Peau-forte que Pon verfe fur Ia planche C C.
eetalut intérieur de Pange qui ramene eau vers £,
ol Pon voitun goulot par lequel elle tombe dans la
terrine g. 4 le pot pour verfer eau-forte, i che~
villes qui foutiennent ange E.

Lorfqu'on aura verfé plufieurs potées fur la plan-
che B, on la retournera dans un fens contraire,
comme la fig. 2. & la fig. 3 le montrent, & on re-
verfera le nouveau. Poyey Varticle GRAVURE.

4. Ayant 2 faire mordre 1a planche B, on fera atten-

tion aux différens plans /, m , 7z, 0 qui ne doivent
pas mordre autantles uns que les autres. Les plans
les plus éloignés comume /, feront couverts les pre-
miers, m les feconds ,z enfuite , & le premier plan
ole dernier. Si le ciel eft vague, ce fera aufli une
des premieres chofes que Ion couvrira ainfi que
les demi-teintes qui {e trouveront dans les autres
planslorfgu’elles feront aflfez mordues. En génégal
lepayfage doit.étre un peu plus mordu quun fujet
tout de figures. Poyez une autre maniere de fare
mordre , PL VI fig. 1.

§. Maniere de ]ﬁzire mordre a plat avec Uean forte de

départ. pp la table. k, i,k , /lesrebords de cire qui
contiennent P'eau-forte fur la planche . x la plu-
me avec laquelle on remue eau- forte pour enle-
ver la moufle qui fe forme fur les tailles. On retire
de tems-en-tems eau -forte pour couvrir les en-
droits qui ne font pas aflez mordus, & on fe fert
pour cet ufage de mixtion ou de vernis de Venife.
On trouvera Particle GRAVURE tout ce qui peut
concerner emploi de Pune ou Pautre eau-forte ,
les précautions & prendre en faifant mordre , la
compofition de la mixtion, &,

b5 ficelles tendues d’un angle 4 fon eppofé. c¢
plufieurs feuilles de papier collées enfemble , &
enfuite collées fur les quatre ¢8tés du chaffis. On
voit I'nfage du chaffis, fiz. 5. 6. & 7. de la vignette,
On huile ou vernit le papier du chaflis pour le
rendre plus tran{parent,

7. Lampe & chaffis pour graver le foir, ¢ la lampe &

Fg

P

3. Profil de la cage. A A montans

trois méches. f virole dans laquelle s’introduit la
branche de fer g qui porte la lampe & le chaffis. &
piton 3 vis qui s’enfonce dans le mur pour porter
le tout. 7 Ia planche fous le chaffis,

PLANCHE VI
“Machine pour faire mordre,

1. A,B, A, Bcagequicontientle rouagz/A »A les
montans. BB les traverfes., C, C les piés qui font
fixés par le moyen de deux visi la -\txfnverfe infé-
rieure, B. T barillet cofitenant le reflott, 2 grande
roue, ¢ arbre commun au barillet & 3 Ja grande
roue fur laquelle ils font fixés. V arbre qui porte
un pignon fur lequel engrene la grande roue. z
petite roue enarbrée fur le pignonV , & engrenant
fur le fecond pignon que porte Parbre X ; cet ar-
bre porte fur 'un de fes pivots extérienrement &
la cage unrochet R A trois dents. DD anneau ellip-
tique. r, 7 fes deux palettes. 4’ queue fupérieure de
Panneau, dqueue inférieure recourbée en équerre.
I petit bras qui eft joint 4 la queue inférieure par
une de fes extrémités, & par Pautre A la branche
courte F qui fert delevier. ECF le balancier. GG
la verge. H lentille de plomb. E branche longue.
K goupillefixée fur le montant Ade la cage; cette
goupille pafe librement dans une douille ou canon
que portent les branches E,F, & la verge GG,
qui ne forment enfemble qu'une feule piece en
forme de T. Yoyez fig. 3. bis. L autre petit bras
fixé par une de fes extrémités 3 la branche E , &
par Pautre au levier M. M levier du porte - boite
fixé fur le tourillon O : on obfervera que la bran-
che E, le bras L, & le levier M s'uniffent par des
articulations 4 charniere & leurs extrémités; il en
eft de méme de la branche F, dubrasI, & de la
queune dde Panneau. ON ,N O porte-hoite. QO
fes deux tourillons. P, P doigts de fer rivés fur la
barre N, N. Q, Qles fupports du porte-boite. g4
piés des fupports qui fe terminent en vis, & font
fixés fur la table par le moyen de deux écroux qui
les ferrent par~deflous. Y ouverture en forme de
rainure faite 3 la table, qui permet 3 la verge GG
de fe mouvoir librement.
AA montant dela cage. D, D les quenes de 'annean
fur lefquelles font deux coulifles ¢, e. fftenons
fixés fur le montant A & paffant au- travers des
couliffes : on voit aufli ff deux écroux qui affujet-
tiffent les queues fur leurs tenons , mais qui ne
font point aflez ferrés pour empécher I'anneau
de fe mouvoir de haut en-bas & de bas en-haut fur
le montant A A de la cage. R rochet 3 trois dents
qui engrenent fur les palettes 7 , r de P'anneau,
d queve inférieure recourbée en équerre. I petit
bras {éparé de la queue 4. K tenon ou goupille
fixée fur le montant A qui recoit la douille ou ca-
non k du balancier. Poyer fig. 3. bis.
Jg la cage. BB tra~
verfes, 5 vis qui affujettiffent les pids C,’ C’ 4 la
traverfe inférieurejC,’ C’ les piés de la cage termi-
nés en vis. cc leurs écroux. G verge du balancier.
Voye; fig. 3. bis. Hlentille, K tenon pafant 3-tra~
vers du canon k du balangier. T barillet. ¢ fon ar-
bre, W rochet 3 encliquetage pour remonter le
reffort contenu dans le barillet. 2 grande roue. V
arbre de la feconde roue & du pignon . X arbre
portant le pignon qui engrene fur lapetite roue .
x pivot du pignon X fur lequel e vifle & s’adapte
le rochet qui paffe dans Panneau elliptique. ff les
tenons des couliffes de Panneau,
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3. 4is.E la branche longue dubalancier, Fla branche

courte. G la verge. K lecanon. L le bras féparé.

4. Le porte-boite &la boite. M levier aflujett; inva-

riablement par la vis ma Pextrémité du tourillon O,
O, O les tourillons, N la barre du porte-boite. P
doigt de fer qui paffe dans une main p qu’on voit
a la boite. Q Q fupports du porte-boite. $San-
neaux des fupports dans lefquels paffent les touril-
lons, zexx la boite. x x uu le couvercle. ¥ glace
ou verre qui fe trouve enchaffé fur le couvercle ,
& a-travers duquel on voit le progrés que fait
Peau-forte furla planche renfermée dans la boite.
g chape a charniere pour fermer la boite & Pouvrir;
fur Pautre c8té xx du couvercle font deux char-
nieres foudées fur la béte de la boite, & au cou-
vercle,

Profil de laboite fur un des cbtésx « de la fig. 4.
afblefond. ba, ¢ bles rebords. bdc la bitee, s
deux talus formés par des plaques de fer - blanc
foudées {ur les angles des plus grands cbtés de la
boite. g charniere pour recevorr celle du couver-
cle. Voyez larticle GRAVURE pourl'ufage de cette

Jboite.
PLANCHE VIIL

Gravure en maniere noire,

Fig.1. Berceaun pour grainer les planches, A le manche.

B le fer, d f ge tailles formées fur un des cétés du
berceau pour former les dents.

2. Profil de la figure précédente. A le c6té taillé. B le

3.
4.

5.

6.

7.

Fig.

cbté aiguifé, EH ligne que 'on fuppofe étre la fu-
perficie du cuivre, fur laquelle fe meut Poutil de
EenH.

Autre petit berceau, dont on fe fert pour grainer de
petits endroits qu’on auroit trop ufé.

Racloir pour graver, c’eft-a-dire pour enlever le
grain ou Pufer en partie: ce font les angles des
c6tés ¢ 4 qui fervent.

Profil du racloir. On treuvera dans la Planche pre-
miere , fig. 6. un grattoir Z , tenant & un brunif-
{oir quifert auffipour uferle grain,

Autre petit berceau pour remettre dugrain dans les
endroits les plus étroits,

Leprofil dela figure précédente: on voit enO la

coupe fur la largeur de cet outil,

ooo dimenfions a prendre pour grainerles planches,
Premiere opération. On prendra un cuivre bien bruni
& poli comme pour graver entaille-douce, On di-
vifera la largeur A B& C D en parties égales ; cha-
cune de ces parties ou efpaces aura environ neuf
lignes de pouce ; on tirera des points de divifion,
les lignes EH ,FI, GK, &c. Ces lignes doivent
étre tracées avec de la mine de plomb ou de la
craie, afin de ne point rayer la planche, elles ne
fervent feulement qw’a guider le berceau. On po-
fera le milieu B du berceau au point C; on doit
tenir cet outil un peu incliné & le bifeau taillé en-
deflus. On balancerale berceau en appuyant 1égé-
rement & onle fera mouvoir de C en Ajon le
rapportera enfuite aux pointsE ,F , G, D ; on lui
fera parcourir de méme les lignes EH, FI, GK,
DB toujours en balangant. On divifera enfuite le
c6té D I% en parties égales i cellesdu c6té C A | qui
formeront des carreaux égaux , & on tracera de
méme des points de divifion V , T, S, &c. les Ii-
gnesVP, TO,SN, &c. On fera mouvoir com-
me ci-deffus le berceau fur les lignes d’un bout &
Pautre de la planche, Enfuite on tirera les diago-
nales AD, B C; & les paralleles 4 ces diagonales
efpacées entr’elles de neuf lignes ou environ,
comme il a été dit. Ceslignes oudiagonales fervi~
ront encore  guiderleberceau dans des dire@ions

différentes des premieres.

Il faut a&tuellement divifer chaque efpace CE,
EF....CP, PO, &« en trois parties égales. Les
points de cette fubdivifion ferviront i tracer de
fpouveaux carreaux a un tiers de diftance les uns
des autres, & nous allons reporter ces divifions fur

la feconde fig. 000, quine comprendra quela par
tie ABS N%e celle—%i. P wetap

La figure qui vient de nous fervir marque que
Pon peut tirer des diagonales d’un angle 4 Pautre
de la planche ; mais on pourroit aufli tirer les dia»
gonales par les angles oppofés des carreaux, c'efts
a~diredeHenL,delen M,de K enN ,deAen
T, &¢. on éviteroit par-1a Pinconvénient d’avoir
des carreaux trop lofanges formés par les diagona-
lesAD, CD, commeil pourroit arriver fion avoit
un cuivre tross fois plus long que large,

2.fig.0 00, cettefigure ne comprend que la partie ABSN

de la précédente: toutes les lignes pon@udest , 1 R
1, font celles qui ont fervi dans Popération précé
dente ; & leslignesfinies , 2 , 2, 2, {ont celles dont
1l s’agit dans cette opération-ci.

Seconde opération. Ayant divifé chaque efpace
NM,ML,LA,NE,EF,FG, &c. en trois parties
égales du premier tiers, c’eft-a-dire des points
de divifion marqués 2,2,2, &c. on tracera les
lignes22,22 22, quiformeront des carreaux égaux,
on fera mouvoir le beréeau fur toutes ces lignes ,
enfuite on tirera toutes les diagonales d’un angle
a lautre de ces nouveaux carreaux , & le berceay
les parcourra pareillement fuivant leurs dire&ions.

Traéﬁeme opération. I} faut maintenant partir du
fecond tiers, & tracer les lignes 33, 33,33 , &c.
pour former de nouveaux carreaux , quon a mar-
qués ici par des lignes plus fortes; on fera mous
voir le berceau fur toutes ces lignes , ainfi que fur
les diagonales des carreaux quelles donnent. Ces
trois opérations faites on aura fait ce que l'on ap=
pelle ur rour, la fuperficie du cuivre fera déja
couverte par-tout d’un grain léger occafionné par
Pempreinte des dents du berceau; mais pour que
le cuivre foit bien grainé , il faut faire vingt tours,
C’eft-3-dire recommencer vingt fois , ce que I'on
vient de dire. Ceft de cette préparation que dé-
pend la beauté de la gravure ; il faut pour que le
grain foit beau, qu'il foit fin, égal par-tout, &
qu’il produife un fond noir , velouté & moélleux.
Foyeg fig. 9. cela demande bcaucoup de foin &
d’attention,

1% On prendra garde de ne point trop appuyer
le berceau.

2*. De ne point Pappuyer plus dansun endroit.
que dans un autre.

3°. De ne point tenir le berceau plus incliné fur
la fuperficie du cuivre dans un endroit que dans
un autre ; car lorfqu’il eft trop incliné , il chemine
trop vite pour le balancement de la main ; & lorf~
quon le tienttrop droit, il refte trop long-tems i 1a
méme place & cave davaniage le cuivre.

4°. On doit conduire le berceau d’un bout d’une
ligne a 'autre fans s'arréter, parce que les endroits
d’oli 'enfe reprendroit formeroient des inégalités,

5°. Enfin il faut avoir lattention que le balan-
cer du berceau foit tel que fon arc 4 fge, fig. 1.
ne fe développe pas entierement, car les angles 2,
e venant 3 toucher le cuivre, ils pourroient s’y
imprimer davantage & former des points ou des
inégalités dans le grain. Pour éviter cet inconvé-
nient on marquera le milieu du berceau par un
petit trait de craie en B. On en fera aufli deux au-
tres f, g 4 égale diftance du point B, La diftance £,
g fera égale dla largeur AL, LM, &c. des car-
reaux tracés {ur le cuivre. Les points £, g ferviront
<derepaires pour regler le bercement de Poutil , de
maniere que la méme portion d’arc foit toujours
également développée {ur le cuivre.

Ainfi dans la pratique , lorfque Pon aura, comme
nous avons dit, placé le milieu B du berceau fur
la'ligne EH que Pon veut parcourir , on penchera
Toutil de c6té, enforte que fon are touche le cui-
vre par le pointg; on renverfera auffi-tot le ber-
cean dans le fens oppofé, jufquw’a ce que larc en
fe développant vienne a toucher la fuperficie dn
cuivre par le point f, & ce bercement fucceffif,
oceafionné par le balancement de la main, qui ap-
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puie en méme tems légerement , fera cheminer
le berceau d'un bout a l'autre de la ligne de E
vers H , en laiflant en chemin faifant Pempreinte
de fes dents gg g, fff- . .

9. Exemple de gravure en manicre noire. La plan’ghe
ayant été grainée, comme il a été dit, rend 3 Pim-
preffion un fond extrémement noir par-tout, tel
qu’il fubiiffe encore derriere la boule; on grave
{ur ce fond, en ufant le grainavec le racloir ,
fig. 4. ou avec le grattoir x x, fig. 5. & 6. PLLLe
bruniffoir fert aufli 3 éteindre le grain & polir les
plus grands clairs. Ces outils ne fervent qu’a for-
mer les reflets, les demi-teintes qui paflent de
Yombre i la lumiere, & les lumieres. On ménage
le fond pour exprimer les ombres & les touches
les plus fortes. Cet exemple nous a paru fufhifant
en ce qu'il réunit le principe général de Pombre,
du reflet, dela demi-teinte, & de la lumiere. Poyez
Tarticle GRAVURE EN MANIERE NOIRE, &¢. com-
ment on calque,

PLANCHE VIIL
Gravare en maniere de crayon.

La Gravure enmaniere de crayon,, eft Part d'imiter ou
de contrefaire fur le cuivre les deffeins faits au crayon
fur le papier. Le but de cette maniere de graver eft de
fajre illufien , au point qu'd la premiere infpection le
vrai connoiffeur ne fache faire la différence du deffein
original d’avec Peftampe gravée qui en eft Iimitation.
On fent bien que P'utilité de ce genre de graver eft de
multiplier les exemples deffinés que nous ont laiffé les
maitres célebres qui poflédoient ce qu'on appelle la
belle maniere de deffiner relativement a la pratique du
crayon ; avantage fupérieur a tous les autres genres de
gravure pour former des éleves dans la pratique du
deflein, i

Quel fecours les jeunes commengans ne recevront-
ils pas de cette nouvelle découverte? Combien d’éleves
éloignés des grandes villes , le centre des arts, qui ne
pouvant fe procurer des deffeins originaux des Ra-
phaéls,des Caraches, des BO\’lchardons s d,cs Var‘lloo .
&e. paflent les premieres années de leurs études & def-
finer d’aprés des eftampes gravées en taille~douce , &
acquierent par~13 une maniere de deffiner fecke, d‘ur’e, &
arrangée, fi oppofée au bon goiit ‘du crayon & & leffet
de la nature ? 'IEous ces obftacles  leur avancement ne
fubfifteront plus ; en multipliant les moyens de s”m{-
truire , on a applani les premieres difficuités de lart,
on I'a rendu plus acceffible , moins rebutant. )

Ce genre de gravure ne s'exécute point avee des tail-
les de burin comme la gravure en taille- douce , mais
par un mélaage de points variés & fans ordre, comme
plus propres & imiter cette efpece de grainé occafionné
par le crayon fur un papier plus ou moins doux. Ch’a—,
que coup de crayon fur le papier doit étre confidéré
comme une infinité de points réunis , & ces points ne
font autre chofe que les éminences du grain du papier
fur lefquels le crayon fe dépofe en paffant deflus.

Le cuivre dont on fe fert ayant été bruni & verni,
comme il a ét¢ dit pour la gravure en taille-douce, on
fera contre-épreuver le deflein que Pon veut imiter, fur
le vernis de la planche. Si le deflein original ne peut
pas fe contre-épreuver ,onen pre{u}ra un calque alafan-
guine fur du papier vernis ou huilé, & ce calque tien-
dra lieu de deflein pour tranfinettre tous les traits de
Yoriginal fur le vernis. Cela pofé, on formera les con-
tours de fon objet 2a, fig. 14.avec des points plus ou
moins empités les uns avec les autres,, fuivant ’la finefle
ou la force ducoup de crayon indiqué par loriginal.
On fe fert pour former ces points, des pointes 1,2, 3.
On établit enfuite toutes les maffes d’ombres & les re-
flets, en exprimant d’abord toutes les I’xachure_s dominan-
tes, C'eft-2-dire,, par exemple , que fi 'on avait une maffe
d’ombre femblable 4 la fig, 11, on la confidérera fous
deux afpels différens ; 1°. fous celui dela fg. I2. repré-
fentant les hachures dominantes qui fervent 3 indiquer
Ia perfpelive de 'objet; 29, fous celui de la fig, 13,

qui w’offre que le fond grainé qui fert dans les maffes
d’ombres 3 affourdir & & colorer, & en méme tems
A brouiller les hachures qui interromproient la tran-
quillité qwexige la privation totale de la lumijere,

Les demi-teintes feront formées de hachures formdes
de points ou par des adouciffcmens grainés , fuivant ce
qu'indiquera Poriginal ; & les touches les plus vigoureu-
fes ferontempdtées par des points confondus lesunsavec
les autres. La fig. 14. repréfente une ébauche faite 2
Peau-forte , fuivant Pordre des opérations que nous
venons d’établir: cette forte de gravure peut mordre 3
I'eau-forte & couler ou de départ , fuivant le choix de
Partifte ; mais on obfervera de laiffer mordre moins de
tems les parties qui approchent des lumieres, & da-
vantage celles qui font les plus vigoureufes. Il n'y a
point de mal que les points qui forment les touches &
les coups de crayon les plus vigoureux viennent 3 cre-
ver un peu Pun dans l'autre; il en réfulte méme un
grignotis fingulier & un défordre plus affe&¢, en méme
tems plus vrai.

La fig. 14. n'ayant pas tout Peffet de Ioriginal, on
remettra du grain dans les endroits qui en font fufcep-
tibles , comme en bbb, fig. 15. ce qui fe pratique avec
la pointe, fig. 1. ou avec le burin qn’on voit, fig. 10, 51
le premier travail eft généralement trop tranfparent
dans les maffes d’ombres, on fe fervira du mattoir pour
répandre fur le tout an grain, qui en abforbant tous les
petits blancs, produira destons plus fourds. On donnera
aux touches leur plus grande vigueur eri fe fetvant du
burin pour crever davantage les travaux de la prépara~
tion. Enfin on cherchera & imiter le grain du papier s
formant des efpeces de petites cannelures qui coupent
les hachures du crayon par des dire&ions horifontales
ou perpendiculaires que le deffein original indiquera ;
on exprimera ces lignes cannelées par des points remis
aprés- coup au burin ou A la pointe dans les endroits
olt le crayon a paffé , mais moins fenfibles & moins
apparens dans les endroits les plus bruns & les plus
clairs. Dans cet exemple ces lignes font dans les direce
tions perpendiculaires indiquées par ¢ £ dans la fig. 114
& par ef,, fig. 15. qui eft totalement achevée, Cette
gravure doit étre ébarbéeavant de paffer A 'impreffion,
comme on ébarbe les planches gravées en taille-douce.

Nous ne prétendons point que cette maniere d’opé.
ter foit généralement fuivie de tous ceux qui travail-
lent en ce genre: chacun fuit celle qui lui paroit Ia plus
convenable & la plus expéditive. Les outils varient aufli
fuivant le choix de Partifte. Il y en a qui fe fervent de
roulette pour matter toutes les maffes d’ombres , les
reflets , les demi-teintes, & ils ne préparent A 'eau-forte
que les hachures dominantes, les contours, & les tou-
ches les plus fortes ; d’autres fe fervent de matioirs
en forme de poingons, dont un des bouts eft garni
d’une certaine quantité de petites dents poin.ues d'iné-
gale grofleur; ils frappent fur Pautre bout de ce mat-
toir avec un petit marteau, & font mouvoir 'outjl
dans tous les endroits qu'ils veulent refortifier. Tontes
ces variétés & ces moyens différens concourentauméme
but, & font bons dans la main d’un artifte intelligent ,
pourva qu'il évite avec foin un arrangement fervile &
fimmétrique dans fon travail, car la meilleure maniere s
ceft-3-dire celle qui fait le plus d’illufion, eft celle qui
laiffe le moins appercevoir le métier , & qui paroit la
plus inimitable,

Fig. 1. Pointe fervant a pointiller les contours & les ha-
chures dans la préparation 4 Peau-forte.

2, Pointedouble.

3. Pointe triple avec laquelle on peut faire trois points
a-la-fois; les pointes de cet outil doivent étre de
différente grofleur & un peu émouflées; il en eft
de méme des deux fignres précédentes.

4. Poingon 3 remettre de gros grains dans les endroits
déja préparés & I'eau-forte,, que 'on veut empiter
& reforufier davantage ; cet outil fait 4-la-fois
deux points de différente groffeur & de forme
irréguliere: ces deux pointes doivent étre un peu
émouflées afin de faire des points moins acres =
on sen fert en frappant fur la partie # avec up
petit marteaw,
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3. Mattoir, efpece de poingon , dont la partie 4 qui

a la forme d’un cul de dé, eft garnie d'une infinmité
de petites dents inégales, émonflées, & placées
fans ordre ; on s’en fert en frappant defius avec le
marteau , comme il a été dit ci~deflus. Onl'em-
ploie pour remettre un grain léger , & matter ou
aflourdir davantage ce que I’eau-forte aurait rendu
trop tranfparent.

6. Le méme mattoir avec unmanche oupoignée. On

peut employer celui-ci en gravant a leau-forte,
pour répandre fur les hachures dominantes un
grain qui forme les maffes d’ombyres , les reflets , &e.

. Le bout d’un des mattoirs précédens , repréfenté
7 P , I€p

8

caucoup plus grand, afin de faire mieux fentir
la maniere doit il doit étre fait. Cet outl doit
étre d’acier : on lui donnera la forme que 'on voit
avantde le tremper, & avec le bout d’'un burin on
frappera fur la furface ¢. Chaque coup de pointe
de burin fera donné ¢a & 13 fans ordre & fans fim-
métrie , ce qui formera autant de petites dents ou
éminences pointues ou inégales; alors on trem-
pera cet outil. Lorfqu’il fera trempé on émouflera
ces petites pointes en les frottant légérement fur
la pierre 4 'huile. 11 réfultera de cette derniere
opération , que les dents les plus longues fe trou-
veront émouflées, & les autres conferveront leurs
pointes aigués , ce qui formera le mélange de
points pour la {orte de travail auquel cet outil eft
deftiné.
Roulette d’acier trempé, fervant & matter, foit dans
la préparation a I'eau-forte, foit aprés-coup pour
donner Peffet. On formera cette roulette & on 'y
fera les dents , comme il a été dit ci-deflus.

9. La méme roulette viie de c6té. On voit en 4 un

effai du grain quelle peut former en la paffant 3
plufieurs reprifes & dans différentes direétions fur
le méme endroit ; ce grain fera plus fort ou plus
léger , en appuyant plus ou moins,

I0.

11,

12,

13

14.

15,

Burin avec lequel on peut faire deux points 3-la.
fois: on fe fert de cet outil ou du burin ordinaire
pour fortifier les touches par des points crevés les
uns dans les autre.

Hachures croifées & aflourdies ou mattées par un
fond grainé.

Hachures croifées, faites toutes a ’eau-forte avec
différentes pointes.

Fond grainé qui peut étre fait avec des pointes de
différentes groffeurs, fig. 1. & 2. ouavec laroulette
& le mattorr, fig. 6. cette derniere maniere feroit
plus expéditive.

Oreille ébauchée & eau-forte. On doit faire en-
forte que le travail de 'ean~ forte approche beau-
coup du ton de Poriginal , enforte qu'il n’y ait
plus que les vigueurs a domner, foit avec des
points de burin crevds les uns dans les autres , ou
avec les mattoirs, & enfin qw’il n’y ait pour-ainfi~
dire que accord général & remettre aprés coup 4
les légéretés, Ge. _
La méme oreille finie. Les efpeces de cannelures ef’
qui indiquent la trame du papier, ont été mifes
aprés coup avec le bout ¢ du poingon , fg. 4. Par
le moyen de cette maniere de graver on pourroit
imiter les defleins faits & la fanguine & ala pierre
noire fur le papier blanc, il ne s’agit que de faire
deux planches pour le méme fujet , Ceft-a-dire
une pour chaque couleur.

Avec trois planches on parviendroit pareilles
ment  imiter les deffeinsala fanguine & d1a pierre
noire , réhauflés de blanc fur du papier de couleury
blen ou gris. '

11 paroit par le certificat de Pacadémie de Peinture
& la penfion du Roi accordée 3 M. Frangois, qu’il eft
Mnventeur de cette gravure ,dont M. Marteaua donné
dans la fuite des exemples trés-eftimés; Ces explica<
tions font de M. Prevoft.
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GRAVURE EN BOIS.

CONTENANT TROIS PLrawvchHrE©Es.

PLANCHE [Ie, 16. Pointe 3 tracer, A la pointe. B le manche.

, . 6. v la fig. 59.

E haut de cette Planche repréfente unattelierde Gra- | o »2¥e “2 Jig N N

L vure en bois, ou pluﬁegrs ouvriers font diverfe- ;7' Racloxlr. Ale gg 4 queue d’aronde. Blemanche.
ment occupés , un en a i ébaucher des planches; un en Ig' ;ox‘t{ 2 fig. A le fer. B 1a poi

b 3 faire chauffer les outils pour les tremper; un autre g e g}'attoxr. g ¢ fer. B fa pointe.

en ¢ 2 les faire recuire 3 la lumiere ; & plufieurs autres Ie. Xoye{ “ fig. § 1 fort. Ale fer. B h
en 4 3 graver fur des planches de bois. Le refte de l'at- 19. Autre grattoir plustort. A le fer. b le manche,

telier e(t femé de différens outils propres & la Gravure :g ggggela f’i"e fr E;xchant concave. B la tige. C la

en bois, ) pointe
Ouils. 21. Bec-d'ne. A le taillant, Bla tige. C la pointe.
Fig, 1. Etabli. A la table. BB les pids. C le valet. 22. Burin en grain d’orge. Ale taillant. Bla tige. Cla
Manche de pointe & graver , voyez les fig. 11. & 12, pointe,

2. Rabot. A le rahot. B le fer, 23. Trufquin. A le quarré. B la pointe. Cla platine. D
(8té dubifeau de lapointe 4 graver, voyeg le fig. 10, la clavette ou ferre.

3. Varelope. A la varelope. B le fer. Cle manche. D | 24. Equerre. A Pépaulement.
la volute. 25. Faufle regle & parallele. AA les regles. BBles pla-
Cbié fans bifeau de la pointe & graver, voyez la tines, CC les boutons. #oyey fes fig. 26, & 27.

fg. 9. 26. Regle fimple. A le chanfrein.

4. Scie a main, A le fer de la fcie. Ble chaffis. Cle | 27. Regle i parallele. AA les regles, BB lesplatines.,
manche. CC les boutons.

Dos de la pointe 2 graver , voyey la fig. 8. 28, Pointe 4 encre du compas & quatre pointes.

§. Maillet. A le maillet. B le manche, 29. Pointe au crayon du compas & quatre pointes.
Pointe 4 graver ficelée, voyey la fig. 7. 30, Compasa quatre pointes. A la téte. B la pointe ims

6. Marteau. A Ia téte. B la panne. C le manche. mobile. C la pointe mobile.

Fermoirs emmanchés, voyez les fig: 13. 14. & 15. | 31. Compas fimple. A la téte. BB les pointes.

7. Pointe 4 graver emmanchée & ficelée. A la pre- | 32. Porte-crayon. A le porte crayon, BB les viroles.
miere partie du chef. B la feconde. C la ficelle | 33. Tire-ligne. Alatige. Ble bouton. CClesplatines.
tortillée. D le manche. D la vis.

Fermoirs emmanchés, voyer les fig. 13. 14. & 15. | 34. Mentonniere. A le menton. BB les cordons,

8. Dos de la pointe 2 graver. Ala premiere partie c?u 35. Garde-vue.
chef. B la feconde, 36. Broffe.

Gouges , voyez la fig. 20. 37. Entaille. A Pentaille. B la planche. C le coin.

9. Cbté fans bifeau de la pointe 3 graver, A la pre- | 38. Pierrea 'huile. A la pierre. B le chaffis.
miere partie du chef. B la feconde. 39. Meule montée. Alameule. Blauge. Clefupport,

Gouges, voyez la fig. 20. DD les piés. E la manivelle. F la pédale.

10, Cbté du bifeau de Ia pointe 3 graver. A la pre- | 40. Marbre. A le marbre. B le broyon. C le manche.
miere partie du chef, B la feconde. C le bifeau. 41. Prefle. A le papier preflé. BB les plateaux, CC les
Trufquin , voyeg la fig. 23. calles. DD les vis. EE les écrous,

11. & 12. Manches de bois de pointe 3 graver. AA | 42. Bille, A le cuir cloué. B le manche.
les fentes. BB les bouts dentés pour retenir la | 43. Rouleau, A le rouleau couvertde drap. BB les man-

ficelle. C C les boutons. ches a virole. CC les boutons.
Entaille, fig. 11. voyez la fig. 37.
Racloir ,ﬁ§ 12, voj/ye{ la ig %; PLANCHE IIL
Equerre de cuivre, fig. 13. voyez la fig. 24. Principes,
Faufle regle ou faufle équerre, fig. 14. voyez la :
fig. 25. Fug. 3. 4. 5. & 6. fupprimées.
Garde-vue , fig. '15. voyez le fig. 35. 7. voyey les fig. 61. & 62.
Mentonniere , fig. 16. voyeg la fig. 34. 10, voyey la fig. 63.
Broffe, fig. 17. voyey la fig. 30. 44. Modele d’une coupe. A Ia coupe.
Prefle, fig. 18. voyeg la fig. 1. 45. Modele dune recoupe. A la coupe. B la recoupe.
Broyon, fig. 20. vayez BC fig. 40. C le copeau,
Rouleau, fig. 21. voyey la fig. 43. 46. Coupe pour former la main. C la coupe.
PLANCHE II 47. Autres coupes pour former lamain. DD les coupes,
. . 48. Modele de coupes en échelle. EE coupes.
Ouils, 49. Modele de recoupes quatre ou cinqreprifes. Alz
Fig. 4. voyer la fig. 45. PL 11, premiere. Bla feconde. Clatroifieme. D laqua-
5. voyey la fiz. 46. trieme. Ela cinquieme.
6. voyez la go. 47. §0. & 51. Formes des tailles,
7. voyex la £3. 48. 52, 53.6 54. Modeles de quatre lignes 2 tracer fur une
8. voyer la fig. 49. planche de bois comparée avec quatre autres feme-
9. voyez les fig. 50. & §1. blables fur une planche de cuivre.
10. voyeg {a fig. §52. 55+ Modele des tailles circulaires ou courbes. ABroute
11. voyer la fig. §3. de la pointe.
12. voye7 la fig. 54. §6. Modele d’entetailles ou tailles rentrdes.
13. Fermoir vu de face. A le fer. Ble bifeau, Cle | §7. Modele d’entetailles ou tailles courbes entre des
manche. longues.
13. voyeg la fig. §5. 58. Modele, de points.
14. Fermoir vu deprofil. A lefer.Blebifeau, Cle man- ! 59. Modele de contre-tailles ou fecondes tailles,
che. D la partie du manche abattue. 60. Modele de triples tailles.
14. voyey la fig. 57. 61. & 62. Modeles de planches ébauchées. A piece prés
15. Petit fermoir fait d’aiguille. A le fer, Ble manche. parée. B piece placée. L champs évuidés,
15. voyjif{ola fg. 56. 63. Modele de planchs faite,
. 10. ]
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GRAVURE EN PIERRES FINES.

CONTENANT TROI S P1 4anNcHES

PLANCHE Iere,

Tigey, SITUATION dans laquelle le graveur doit &tre
pour travailler.
2. Viie en peripetive de la table fur laquelle eft pofé
le touret.
5. Vie du plan de ladite table.
%. Elévation géométrale de laméme table, avecle dé-
veloppement de la roue,

PLANCHE IL

.g. 1. Touret monté {ur fon pié & enveloppé d'une
chappe en forme de petit toutet qui eft coupé en
deux parties , Pune qui eft adhérente au pié du
touret, & fert de foutien i la machine, & ou dans
chaque face eft une ouverture laiflant un paflage
libre 4 1a corde qui va chercher la roue.

2. Touret vil par-devant & encore fans chapeau,

. Extrémité de la tige qui laiffe voirla bouche ou ou-
verture de ladite forure percée quarrément.

4. Méme tourer dont la partie fupérieure du tonnelet
a été enlevde ,afin de découvrir toutes les pieces
qui y font renfermées, & qui compofent le corps
du touret.

5. Fort écrou qui retient le pié du touret par-deflous
la rable; qui 'y aflujettit, & empéche la machine
de vaciller.

&. Tourne-vis pour monter & démonter les pieces
d’affemblage qui compofent le touret , quand on
les veut nettoyer.

=, Tige ou canon foré, dans Pintérieur duquel fe lo-
gent les outils,

PLANCHE IIL
Fug. 1 Boite plate fervant 3 contenir couchés des ou-

tils 2 graver de différentes formes.
1. Boitede fer-blanc fermée d’une peau percée de plu-

N, 7

fieurs trous pour recevoir les bouteroles & au-
tres outils femblables , & les tenir debout dans
une fituation ot ils foient commodes a prendre,

3. Petite bouteille remplie d’huile d’olive,

4. Petit vafe plat propre & mettre la poudre de dia-
mant détrempée dans Phuile; la fpatule avec la=-
quelle on la prend , eft pofée deflus.

5. Outil appellé charniere, propre a faire des trous, ou
a enlever de grandes parties.

6. Boite  tenir la cire molle pour faire des empreintes,

7. Brofle a longs poils pour nettoyer 'ouvrage.

8. Brofle 2 poils courts, renfermée dans une petite
boite de fer-blanc, & deftinée pour donner le po-
liment & 'ouvrage,

9. Pierre montée dans du ciment de maflic fur une
petite poignée de bois.

10. Support propre A tourner les outils fur le touret;
il confifte en une tringle de fer poli quarré, dont
une des extrémités eft coudée, pour lui fervir de
pié ou point d’appui, lorfque autre extrémité eft
logée dans Pouverture.

11. Ebauchoir de cuivre, d’étain ou de bois, pour ter«
miner la gravure , & y mettre le poliment.

12. Spatule de fer, dont Partifte fe fert pour prendre
de I'huile imbibée avec de la poudre de diamant ,
& en arrofer la gravure.

13. Petit godet monté fur un pié, dans lequel fe con-
ferve la poudre de diamant.

14. Pointe ou éclat de diamant , ferti au bout d’une
tige de fer.

15. Undesoutilsaveclequel ongrave defliné en grand,

16. Bouterole de divers calibres.

17. Scie A téte plate & tranchante.

18. Autre {cie plus épaiffe & pareillement tranchante.

19. Outil plat.

20. Outil demi-rond 2 téte ronde,

21, Outil demi-rond 2 téte plate,

22. Outils & pointe moufle,

T g
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GRAVUREEN MEDAILLESET ENCACHETS.

CONTENANT cI1NQ PLaNcCcHES.

GRAVURE EN MEDAILLES,
PLANCHE I[ee,

A.NIVEAU pour s'affurer du parallele dudeffus & du
deflous du quarré , ainfi que de la furface qui
environne 'ouvrage du poingon. B. Boite pour main-
tenir les quarrés, en les travaillant ou en les tournant
pour faire des bordures. C, Plan de ladite boite. D. Clé
gour ferrer les vis de ladite boite. E. Quarré de jetton,

. Petit poingon pour les garantir des jettons. G, Quar-
ré de jetton oftogone, H. Plan dudit quarré. 1. Couf-
fin pour pofer Pouvrage en travaillant. K, Grate-broffe
ou grate-bofle de fil de laiton. L. Petite pierre a adoucir,

PLANCHE IL
A. Quarré du coin de médaille gravé en creux. B. Le

méme vu deffus. C. Poingon de médaille en relief. D,
Modeleen cire. E. Ebauchoir pour ce modele. F. Boitg
a mettre des poingons d’alphabets plats ou ronds. G.
Cifeaux pour ébaucher les poincons de médaille, H.
Maffe ou marteau court, pour frapper les petits poins
gons, £, Autre marteau momns fort pour le méme ufage,

PLANCHE IIL

A. Echoppe plate. B. Onglette double. C. Echoppe
ronde, D. Burin, E. Onglette plate. F. Petite lime
douce. G. Marteau cifeler. H. Poingon ou cifelet, 1.
Poingon pour le grenetis. K. Tragoir. L. Matoir. M.,
Riflowr. N. Pointe 3 deffiner, O. Equerre. P. Autre
équerre avec le poingon. Q. Compas & vis. R. Méme
équerre fans poingon, S, Poingon, T. Contre-poingorn

GRAVURE EN CACHETS.
PLANCHE I,

F:g. 1. Poignée garnie de ciment , & fon cachet,
2. Poignée fervant 4 contenir un étui,
3. Plan de cette poignée.
4. Bocal fervant 3 graver le foir.
5. Sceau avec fon plan.
6. Boite A contenir les poingons.
7. Sceau avec fon manche.
8. Marteau a cifeler,
9. Grate-brofle,
10, Pince qui fertd tirer les cachets du feu.
#1, Cire pour tirer les empreintes des cachets,

PLANCHE IL

Fig. 1. Plomb pour eflayer les poingons,

N, 9.

2. Quarré pour travailler les poingons.

3. Méme quarré avec fon poingon.

4. Plan dudit quarré.

5. Matrice pour conferver Pempreinte des poingons,

6. Quarré fervant 3 applatir les cachets qui ont été
coulés.

7. Liege pour polir les poingons lorfqwils font treme

pés.
8. Poingons de différentes groffeurs,
9. Lime plate.
10. Lime demi-ronde.
11. Lime tranchante.
12. Pince pour prendre les poingons,
13. Pierre rude.
14. Pierre demi-douce.
15. Pierre verte pour polir Por.
16. Echoppe demi-ronde.
17. Pierre a Phuile pour aiguifer les échoppes.
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GRAVURE EN LETTRES, EN GEOGRAPHIE ET EN MUSIQUE.

CONTENANT DEUX PLANCHE S,

PLANCHE [,
Gravure en lettres.,

N commence d’abord par tamponner la planche ,

Ceft-a-dire qu'aprés avoir répandu une goutte
d’huile deflus, on 1a frotte d’un bout 3 Pautre avec un
tampon fait d’un morcean de vieux chapeau , afin de
détruire le"brillant que lui donne fon bruni (); aprés
quoi on fixe , au moyen du compas & de la regle, le
nombre des points d’oli on doit tracer légérement des
lignes paralleles, foit avec une pointe , foit avec un ou-
til de ce nom, dans Pintérieur defquelles lignes eft
comprife Ia hauteur des caralteres que on veut graver.
Cette préparation faite , la planche pofée fur un couf-
finet , on defline par un fimple trait de pointe pour les
déliés , & par un double trait pour les pleins, les lettres
que P'on a intention de faire, en commengant par la
droite de Ia planche, au rebours de Pécriture ; & telles
que Poffre la premiere ligne de chaque exemple de la
planche. Enfuite on ébauche avec une échoppe propor-
tionnée tous les pleins de ces lettres deflindes, ainfi
qu'on le voit dans la feconde ligne de chacun de ces
mémes exemples ; ce qui fe fait 3 deux reprifes , Ceft-3-
(dire d’abord en coupant les pleins de bas en-haut , &
enfuite en rentrant de haut en-bas, en retournant la
planche; aprés quoi on liaifonne la lettre de méme par
le bas & par le haut; ce qui sopere avec le burin , en
reprenant délicatement le fimple trait du deflein qu'a
tracé la pointe, en le conduifant au commencement de
Yébauche , en y rentrant i plufieurs fois, afin de for-
mer la gradation & la dégradation des pleins dont la
figure eft plus ou moins arrondie, & cela fans paffer
au-dela des paralleles , ce qui eft trés-important pour
la régularité ; Ceft ce qu'offre la troifieme ligne de
chaque exemple. Cela fait, on fe fert d’un ébarboir
pour enlever les barbes qu’on a laiffées en coupant le
cuivre , Péchoppe & le burin; alors on talonne au hu-
tin a deux fois , Ceft-3-dire du haut & enfuite du bas,
toutes les lettres qui ont befoin d’étre talonnées. Pour
cet effet, on fait rentrer le burin dans le trait de chaque
parallele, la terminaifon des lettres & téte, 3 jambage
ou a queue, afin d’en juflifier nettement la coupe , &
1ui donner T'obliquité que rend naturellement le trait
de laplume dans D'écriture , voyez 21a fin des exemples
les fig. 4. Le tout fini, Pon ébarbe encore ouvrage,
pour lui donner fon dernier point de perfe&ion.

Cette maniere de toucher la lettre 3 fept reprifes ,
neft pas généralement employée par la pliipart des ar~
tiftes en ce genre , qui font dans la malheureufe nécef-
fité d’accélérer un ouvrage qui a fouvent pour but plus
Pintérét de Pentrepreneur, que la perfe@ion & lagloire
de l'artifte qui y travaille ;' mais nous croyons devoir
donner la préférence A cette maniere fur toute autre ,
attendu qu’elle eft celle du fameux Bailleul , dont la
mémoire fera toujours chere aux éleves quil a laiflés
apres lui.

Nous n’entrerons pas ici dans un plus grand détail
fur les différentes formes des lettres ; le précis qu'offre
cette Planche, fuffit pour donner une idée du refte. Les
curieux auront recours pour plus ample fatisfaion 3
cet égard, 3 P'article ECRITURE, & aux Planches. On
n’a mnféré dans le bas de cette Planche que quelques ef-
fais de différentes lettres majufcules rondes , btardes ,
capitales penchées, romaines, coulées , &¢, afin de fer-
vir de guide ou de modele dans Poccafion, & méme

(a) Cette opération n’a licu que par rapport aux Planches
de cuivre qui {ortent toutes brunies des mains du cuivrier ;
alégard des planches d’etain, elles ne font fufceptibles d’au-
cune préparation, vu qu’elles fortent toutes brunies & po-
lies des mains du potier d’étain,

N°, 8,

encore quelques capitales d’ornerient quon appelie &
deux traiss 3 dautres grifes ou hachées ; d’autres qu'ont
appelle piguetées ; dautres fleuronnées , &-. qui fe font
toutes au burin, & dont Ia forme dépend plus du gofit
de lartifte,, du lieu ot il les emploie, que des regles.
Les regles rigoureufes de Part fe réduifent 4 celles-ci.
Que toutes les lettres capitales ou majufcules droites
ou penchées , ainfi que les majeures bitardes , doivent
&tre toujours doubles en hauteur des caraéteres infé-
rieurs , é( que leurs pleins foient aufli proportionnés 3
leur hauteur , Ceft-3-dire qu'ils foient doubles de ceux
de ces mémes caraeres inférieurs, comme en la fig. 5.
du bas de la Planche. :
1l faur éviter d’allier les capitales ou majufcules droi-
tes ou penchées, i la bitarde, & les majeures bitardes
4 la romaine , &¢. & conferver toujours une analogie
exalte entre les genres des carateres que Pon emploie,

Des outils,

A, Parallele 2 vis, laquelle fert 4 tracer des paralleles
de toutes efpeces , que 'on pourroit appeller parallele
mobile, B & C autre efpece de paralleles fervant au
méme ufage , mais dontles pointes font fixes. D. échop-
pe vue de toute fa longueur. e, fon manche. £, fa face.
Quant 2 cet outil, il a été dit ci-deflus qu’il devoit étre
proportionné au corps ou plein de la lettre qu’ont veut
graver. Ceft ce qui a engagé 4 faire voiricien g & en
£ deux faces différentes de ces outils fimplement , au-
deflous defquels font repréfentées leurs coupes ou tail<
les; & comme ces tailles produifent dans leurs cavités
une furface plane comme en i, ol le noir d’impreflion
ne pourroit tenir, fur-tout lorfqu’il s’:iigit de forts ca-
ralteres; il eft néceflaire que le burin dont la face eft
en k, rentre 3 plufieurs tailles dans les pleins, afin &’y
faire griffer le noir ; c’eft ce qu'offre la fig. &, démonf-
tration un peu outrée i la vérité , mais qui n’eft ainfi,
quepour la rendre plus fenfible, Areicle de Madame DE-
LUSSE.

La fig. 1. eft un poingon appellé pofitionnaire. Les
Graveurs en Géographie s'en fervent quelquefois pour
frapper toutes les pofitions qui fe trouvent fur les car-
tes, La fig. 2. eft Pempreinte de ce poingon. La fg. 3.
eft un autre poingon pour frapper les villes archiépif-
copales. Les fig. 4. 5. 6. 7.8.9.& 10. font dautres em-
preintes de poingons. Toutes ces figures appartiennent
a la planche fuivante, ot Pon verra quil vaut mieux
graver tous les lieux que ces poingons défignent , que
de les frapper.

PLANCHE IL

Gravure en Géographic , Topographie , & en Mufigue.

Le haut de cette Planche offre trois modeles de gra-
vure dans les genres de Géographie & de Topograph,lc.
Fig, A, Exemple de gravure dans le genre purement géo~

graphique. Ceft de cette maniere qu’caa toujours
repréfenté, & que Pon repréfente encore les cartes
particulieres des provinces , méme les royaumes ,
& différentes parties de la terre, .

B. Exemple dans le genre {femi-topographique. Les
blancs de ce modele qui expriment la campagne,
{e trouvent remplis dans la fig. C. par les pieces de
terres labourées, les portions de bruyeres, de prés,
de marais, vignes , &e. & fe trouvent variés felon
les habitations & la fertilit¢ du pays. On trouve
auffi dans cette fig. B des portions de bois, bruye-
res , prés, vignes , méme les plans de quelques
chiteaux & parcs confidérables; mais ce n’eft tous
tefois que les plus grandes mafles , ce genre ne
permettant pas d’entrer dans les plus pf{us détails,

T R T T T



2 GRAVURE EN LETTRES, EN GEOGRAPHIE ET EN MUSIQUE.

La carte générale de la France , exécutée {fous la
dire&ion de M. Caffini, eft traitée dans ce genre
qui julqu’alors n’avoit point encore €té mis enufage
dans aucune carte géographique. )

€. Exemple dans le genre topographique. It repréfente
exaftement la nature du terremn. La maniere avec
laquelle on repréfente dans ce genre les villes,
bourgs , paroiffes , chiteaux , hameaux , maifons
particulieres , & généralement tout ce qui peut
exifter fur le terrein, s’y trouve détaillé au point
&’y reconnoitre jufqu’? la moindre habitation ,
foit enclos , jardins , parcs , bois , vignes, prés,
mmarais , friches ou terres labourées , les routes
plantées , celles qui font revétues de foflés, ou qui
ne le font pas, les chemins ordinaires bordés de
haies ou non, en un mot toutes les pieces de
terre de quelque nature qu'elles puiffent étre, y
font repréfentées au point de pouvoir mefurer fur
Péchelle la quantité d’arpens & méme de perches
qu'elles peuvent contenir chacun en particulier; &
ceft en quoi differe cet exemple de la fig. B.

On Seft contenté d’écrire fur les modeles qui repré-
fentent kes trois fortes de gravures , les noms aux diffé-
rentes expreflions dont on fe fert pour défigner tout ce
qui fe trouve fur le terrein, ou qui ne font feulement
que des fignes de convention , conune les mouillages,
les courans , les roches fous 'ean , &v.

La Géographie & la Topographie fe gravent fur des
planches de cuivre planées ou brunies, comme il a été
dit pourla Gravure en taille-douce. Le cuivre doit étre
verni de méme , & la maniere de calquer ou de tranf-
mettre le deflein fur la planche vernie eft exaGtement la
méme aufli. On fe fert des mémes pointes pour graver
3 Peau-forte, & les burins font les mémes, Poyeg la
Planche de Gravure en taille-douce.

Quant 2 la maniere de graver, voici la plus en ufage
& celle qui fait le mieux, On trace & la pointe fur le
verni tout ce qui éft trait, comme murs d’enclos , che-
mins , plans de villes , de bourgs ou de hameaux. On
ne trace feulement que les contours des rivieres , des
mers, des lacs, des étangs. Les bois, les bruyeres, les
vignes , les jardins potagers, les terres labourées, les
prairies , les marais & les chemins plantés d’arbres, doi-
vent étre faits entierement & Peau- forte , ou préparés
au ton que Pon voit dans les modeles B, C. Les pofi-
tions, foit fermes , moulins , &c. doivent étre tracées
& ombrées A la pointe fur le verni, tels qu’on les voit
dans les modeles A ou B. Les montagnes, les cdres ef-
carpées, les collines & les dunes doivent étre préparées
en grande partie 3 I'eau-forte , en frappant davantage
les cOtés de Pombre , ou en fe fervant de pointes plus
fines fur les cdtés éclairds. Voild en général tout ce qui
fe peut faire fur le verni; alors on fait mordre la plan-
che foit 3 Peau-forte & couler, foit & Peau~forte de dé-
part, ce qui fe pratique comme onle voit dans les Plan-
ches du Graveur en taille-douce. Poyez ces Pl

Lorfgque la planche eft mordue , on emploie le burin
& la pointe feche , pour achever & donner plus de per-
feCtion & ce que nous vemons d’indiquer. Les rivieres
dont on n’aura tracé que les contours i Peau-forte , fe-
ront ondées par des tailles de burin. Les lacs, les étangs,
les mers , & généralement toutes les furfaces d’eau doi-
vent étre exprimées par des tailles du burin filées &
adoucies. Les fables doivent étre faits A la pointe feche
par des poiats prés les uns des autres lelong de larive,
& plus 1égers & plus clair femés vers le milieu ou vers
Ia berge de la riviere , s'ils 'y rencontrent. Les maflifs
des emplacemens de maifons dans les villes & bourgs
doivent étre pointillés auffi A la pointe feche , pourplus
de propreté, Les pentes des montagnes , des collines,
&c. doivent é&tre prolongées par des tailles en points
filées au burin ou a la pointe feche , afin d’adoucir le
travail trop tranchant de ’ean-forte. On peut remettre
dans les clairieres des bois & dans les bruyeres quel-
ques petites tailles pointillées 2 1a pointe feche , pour
donner plus de variété,, & former quelques maffes plus
ou moins garnies & fablonneufes.

H y a des Graveurs qui font tout ce que P'on vient
de dire A Peau-forte : mais quelque foin quils pren-

nent pour obferver les différentes gradations que ce
travail exige, une carte gravée toute i ’eau-forte, fera
toujours défagréable ou groffiérement faite , en com-
paraifon des modeles qu’on a fous les yeux. Il y a auih
des exemples de cartes géographiques , dont les pofi-
tions & les bois ont été frappés avec des poingons ;
cette maniere eft fujette & beaucoup d’inconvéniens.
1°. Les pofitions deviennent toujours lourdes & s'im-
priment malproprement 3 2°, tout {e trouve du méme
ton , les arbres {ont de méme forme & de méme grof~
feur fans aucune variété, & par conféquent ne jouent pas
affez; 3°, les coups de poingons fontétendre le cuivre au
point qu'une gravure qui demanderoitla précifion géo-
métrique, fe trouveroit abfolument faufle dans fes par-
ties. Enfin toutes ces manieres n’approchent pas de la
précifion & de la beauté de celle que nous avons indi-
quée. Foyerlesfignres des poingons dans le haut de la
Planche précédente , numérotées 1,2,3,4,5,6,6¢.

Ces différentes parties exigeant beaucoup de foin &
de propreté, font devenues un genre prrticnlier en gra-
vure, ceft--dire que les artiftes qui 'y diftinguent le
plus, font ceux qui s’en occupent effentiellem.nt. Ce
genre a, comme tous les autres, befoin d’une ¢rude de
deflein qui lui foit propre. Savoir defliner la Géogra-
phie & la topographie eft la bafe de ces parties qui ont
en gravure chacunc des expreflions particulieres, Cleft
aux Géographes & aux Ingénieurs & donner des legons
en ce genre ; & nous obferverons que s'il étoit pofilble
que toutes les cartes fuffent gravées par des hommes
qui réuniffentd Part du Graveur la feience du Géogra-
phe & de V'Ingénieur, on auroit fans contredit les cartes
les plus correftes , les mieux exprimées, & les détails
les plus vrais & les mieux reffentis.

Bas de la Planche. Gravure en Mufigue.

L’Art de graver la Mufique n’eft pas aneien; il a pris
naiflance dans le xvij. fiecle, & c’eft en 1675 qu’a pa-
ru la premiere édition de gravure de Mufique en taille-
douce. Lafiguredes notes étoit alors celle d’un lofange,
imitée de celle des caralteres de fonderie inventés 8¢
gravés vers 1520 par Pierre Hautin , & qu’on a conti-
nué d’employer depuis. Désce tems quelques effais par-
ticuliers parurent; ils étoient gravés fur bois ; les uns
avoientla figure des notes quarrées ou lofanges; d’au-
tres avoient la figure ronde, comme dans les copies ma-
nufcrites; mais cela ne fut pas généralement connu. Lorf-
qu’on grava fur le cuivre, quelques-uns deffinerent en-
core ces caralteres de méme , mais 2 la pointe, & ils
les faifoient mordre aprés a Peau-forte; ce qui ne ve-
noit pas fi régulier que ce que les poingons frapperent
dans la fuite, Les recueils de pieces d’orgue de ce tems
en fourniflfent des exemples; une grande partie des opé-
ras de Lully & de Mouret; les motets de Campra &
de Lalande, & les cantates de Bernier & de Clairam-
bault, qui parurent enfuite , font des preuves de ce
quétoit dans les commencemens ce genre de gravure.,
Depuis on eft parvenu 3 corriger lirrégularité de ces
figures de notes, en les rapprochant exatement de
celles qu’offrent les mannfcrits, & auxquelles on s’eft
arrété jufqw'a préfent. Cet artayant acquis par degrés
le point de perfetion ot il eft , devient d’autant plus
utile ayjourd’hui, quil fert & conferver & a tranfmettre
3 la poftérité les plus excellens morceaux de mufique ,
que les auteurs les plus célebres , anciens & modernes,
ont pu produire.

La maniere d’opérer dans ce genre de gravure con-
fifte A imiter fon manufcrit avec exaétitude, foit fur une
planche de cuivre, foit fur une planche d’étain; & cela
fimplement & vue , fans fe fervir du moyen de réduc-~
tion dont les Graveurs en taille-douce font ufage. On
commence par compafler la planche, afin de détermi-
ner dans fon étendue un parallelogramme qu’on trace
légérement 3 la pointe & avec uneregle, pour prendre
de-13 les diftances juftes des portées, defquelles le nom-
breneft déterminé que par le plus oule moins deplace
quoffre Ia grandeur de la planche. Ces portées fe fixent
enfuite;puis les diftances prifes au compas avec une griffe
3 cing pointes,, qui en marque les extrémités : enfuite on




GRAVURE EN LETTRES , EN GEOGRAPHIE ET EN MUSIQUE. 3

pafle la planche fous une regle de fer fixée fur le régloir,
& que P'on affujettit d’'une main, pour que de l'autre
on puiffe avec le tire-ligne commencer ot la griffe a
marqué, ce qui s’opere en tirant 4 {oi , attendu que la
forme du tire-ligne eft difpofée en conféquence, fig. 3.
Cela fait, & fucceflivement jufqu’en-bas de la planche,
on {e fert d’un ébarboir pour en adoucir la fuperficie,,
& enlever les barbes grenelées que laiffe le tire-ligne
enpaflant. Enfuite on defline légérement avec une pointe
tout ce quindique le manufcrit, & ce dans 'ordre in-
verfe q'il offre , afin qu’a I'impreffion il fe préfente du
droit fens. On porte enfuite la planche fur un marbre
de grandeur proportionnée, armé de petites pattes mo-
biles , qui fervent & contenir la planche fixément fur (a
furface. Ce marbre doit étre propre par fon épaiffeur &
réfifter aux coups de marteau, & préter coup 2 la plan-
che, lorfqu’on vient A frapper les poingons deffus. Les
poingons frappés , on plane la planche fur un tas avec
une maffe trés-peu bombée fur fon plan («). Cette opé-
ration faite , on tire au burin toutes les queues des notes
quien exigent, aprésquoionles diftingue davantage par
croches de différentes efpeces; ce qu’on appelle crocher ;
cela fe fait encore au burin, quant aux fimples croches;
& avec ’échoppe , quand ce font des croches fimples,
doubles, &« liées enfemble parallelement, comme en
a, fig. D. Cela fait, on paffe un bruniffoir d’un bout de
la planche & Pautre ; ce qui la polit & lui donne fon
dernier point de perfe&ion (4).

Lor{qu’il s’agit de quelques corrections ou de quel-
ques changemens a faire , on repoufle Pendroit fautif
ou a changer par-deflous la planche, & coups du petit
bout du marteau {ur le tas; enfuite on fe fert du grat-
toir fur la furface de la planche, on la plane, afin de
détruire les éminences qu’ont caufées les coups de mar-
teau : C’eft par ce moyen qu'on rétablit Pendroit of-
fenfé, & qu’on le difpofe A recevoirMimpreflion denou-
veaux caraéteres. (Poyez, fig. 12.13. 18. PLI dela Gra-
vure en taille-douce, le compas & repoufler, le tas, le
marteau, &c.) Quanti la lettre , lorfqu’il Sen trouve 2
graver dans les interlignes fous la mufique, la maniere
de s’y prendre eft la méme dont il eft fait mention &
Yarticle GRAVURE EN LETTRES, &¢. On peut graver
Ia lettre foit avant de frapper les notes , ou aprés; mais
généralement la préférence eft donnéea la premiere ma-
niere.

Des outils & poingons propres & la Gravure de la
mufique,

Fig. 1. A a. Griffes ou paralleles cing pointes , fervant 2
fixer les extrémités des portées,

2. B. Régloir ou planche a régler. Sarégle 5, & une
planchedeflous C. dd pattes ou fichesparalleles &
immobiles , fervant 2 fixer la planche, 84 la main-
tenir toujours en équerre avec la regle, ¢ ¢ Che-
villes qui affujettiffent la regle.

3. F. Tire-ligne vu de profil. Burin recourbé de la lon-
gueur 3-peu-prés de guatre pouces , & de trois de
poignée. f fa facette ou bifeau , extrémité tran-
chante vue de face.

4 G. Pierre & frapper. Marbre fur lequel on frappe la
planche , armé de fes pattes mobiles b2 4. i la
planche.

5. Poincon de 1a clé de fo/, vu en-deflus.

6. K. Poingon de la ronde, repréfenté dans toute fa

(a) Ce planage doit étre fait, pour plus grande netteté ,
fur le deffous de la planche , quand elle eft d’c¢tain; & au
contraire furle deffus dela planche , quand elle eft de cuivre.

(b) Quelques-uns {e fervent encore depréle pour cet effet,
principalement fur les planches d’¢tain ; mais joint a.ce que
C’eft une opération moins prompte que P'autre, il en réfulte
Pinconvénient de mordre un peu trop vivement fur les en-
droits gravés.

longueur. /lec méme vu en furface.

7- M. Poingon de la noire vu droit, de la longueur de
] trois pouces (longueur commune i tous les poin-
gons. ) m fon repert, fur lequel pofe le pouce
quand on frappe,afin que la dire&ion de la note
foit toujours la méme. 7 dentelure fur le bour ,
pour griffer le noir, & le contenir dans la cavitd,
o téte de noire, & laqucile on a tiré une queue ,
vu dufens que la planche I'ofire , & qui fe préfente
de droit fens & ’épreuve,

Ces figures fuffifent pour donner vne idée générale
de la longueur & de la grofleur de tous les autres poin-
gons.

On fe contente feulement de donner ici un jeu de
poingons , lefquels font au nombre de 24, non com-
pris celul des neuf chiffres primitifs, dont on fe fert
pour coter les planches & chiffrer les baffes dans la mu-
fiqgue. On peut doubler , tripler , quadrupler ces jeux ,
felon le befoin que 'on a qu'ils foient plus ou moins
gros , ou plus ou moins petits. Ces 24 pieces font gé-
néralement la bafe de toutes celles des Graveurs de mu-
fique; fi quelques-uns d’entr’eux portent plus haut le
nombre de ces pieces, c’eft plus ancienneté d’habitude
que raifon ; car les batons de mefure , les coulés ou
haifons, & autres pieces de cette efpece qu’ils frappent
encore , peuvent ¢galement fe faire toutes avec 'échop-
pe & au burin , ainfi qu'il a été dit plus haut & ’égard
des croches & doubles eroches féparées ou lides. Ces
échoppes & ces burins {font les mémes dont fe fervent
les Graveurs en lettres. Feyez la PL précédente.

Noms des poingons.

Fig. A.1.Clédefa.2, Clé d’ut.ﬁ. Clé defol. 4. Dieze.
z. Béquarre. 6. Bémol. 7. Ronde, de laquelle on
ait une blanche, en lui tirant une queue au burin.
8. Téte de noir , de laquelle on fait de méme
noires & croches. 9. Petite téte de noire , qu’on
appelle petite note Lagrément , parce qu’elle ferten
effet dans la mufique pour les ports de voix , &
autres agrémens; on lui fait une queue , & on la
croche de méme que la grofle téte de noire. 1o,
Point. 11. Trille, dit tremblé ou tremblement. 12.
Cadence. 13. Guidon. 14, 15 & 16. Différentes fi-
gures arbitraires de renvoi. 17. Panfe & demi-pau-
fe, poingon qui fe frappe de deux manieres, c’efts
a-dire tantdt fur la ligne, & tant6t deflous , felon
Pexigence des cas. 18. Soupir. 19. Demi - foupir.
20. Quart de foupir. 21. Demi-quart de foupir.
22, Quart de quart de foupir. 23. Reprife, de la-
quelle on ne frappe quelquefois que les points avec
Ie poingon n°. 10. le refie fe faifant encore au bu-
rin & & I’échoppe. 24. Signe de mefure & quatre
tems , dit C, parce qu’il en a la figure 2-peu-prés.
a, Portée de cinq lignes tirées avec le burin recour-
bé outire-ligne, précédée d’une trace ponltuée &
annoncée par les cinq points de la griffe, pour faire
connoitre que c’eft de cet endroit qu’a parti le ti-
re-ligne.

B. Portée fur laquelle les notes ont été deflinées & en-
fuite frappées; on y voit encote les barres de me-
fure qui 1’y font que deflinées.

C. Laméme portée avec les queues aux notes , tirdes
au burin , de méme que les barres de mefure,

D. La méme portée , mais finie , c’eft - 3~ dire que les
notes ont leurs queues, leurs croches, leurs liai-
fons; &c, tout ce qui peut en un mot remplir Pob-
jetqu’on fe propofe en pareil cas. On yajointdes
paroles au-deflous , afin d’offrir ici un exemple
complet du tout , quoiqu’abrégé., Areicle de Mu-

[fique par Madame DELUSSE,
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SCULPTURE EN TOUS GENRES,

CONTENANT VINGT-QUATRE PranwvcHES.

PLANCHE Iere.

Sculpture en terre & en pldtre d la main.

Vlgnette.

Fig, } ?{;ulpteur qui modele en bas relief d'aprés la

hofle.

2. Sculpteur qui modele une téte ronde bofle.

3. Bas relief.

4. Petits chevalets 3 modeler qui s’accrochent fur une
table ou fur un banc.

5. Gargon d’attelier qui prépare de la terre.

6. Sculpteur qui modele en plitre 3 la main,

7. Ouvrier qui giche du plitre.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Selle & modeler , qui peut s’élever ou baiffer
moyennant une vis au milieu.

2. Autre plateau & fon montant que l'on éleve avec
cheville que ’on a pour cet effet.

3. La maniere dont on doit faire la vis du plateau de
la figure premiere,

4. Grand chevalet qui fert & modeler les grands bas
reliefs.

5. Partie d’un autre chevalet vu par derriere.

6. Le méme chevalet vu de profil.

7. Planche d modeler lesgrands bas reliefs. Cette plan-
che doit avoir au-moins quatre a fix pouces de
long fur trois piés de haut; onla peut faire plus
grande , mais pas plus petite pour la grandeur du
chevalet.

8. Cheville de fer qui fert 3 porter la planche 3 mo-
deter lorfqu’elle eft pofée fur le chevalet.

9. Grattoir de fer ; il fert  gratter les fonds.

10, Autre grattoir de buis pour le méme ufage.

PLANCHE II.
Outils des fculpteurs en terre,

Fig. 11. Selle & modeler 4 vis, fa planche préte a rece-
voir le fond. ,

12. Planche dela fig. 11. vue parderriere, &la maniere
dont elle doit étre faite pour qu'elle puiffe s'é-
lever ou fe baiffer quand on veut.

13. Lanterne vue de face; elle fert 3 mettre la chan-
delle pour modeler le foir.

14. Méme lanterne vue de profil & la fagon de la faire,
Cette lanterne eft portée par un morceau de bois
Qule Pon pique dans la terre fur laquelle on mo-

ele.

15. Autre felle plus fimple, qui fert auffid modeler.

16. Chevalet & modeler qui peut s’accrocher, comme
on le voit par le deflein , 2 une table ou 4 un
banc.

17. Péarlwhe qui fert & pofer le fond en terre pour mo-

eler.

18. Grand compas 3 pointes courbes avec couliffes; il
fert 3 mefurer les épaiffeurs , & réduire & la moi-
tié , deux tiers, trois quarts , un quart, un tiers
du grand au petit & du petit au grand,

19. Plan des couliffes.

20. Coupe de la couliffe de deflous.

21, Coupe de la couliffe de deffus.

22, Vis qui fert & tourner les couliffes pu ¢5té que F'on
veut.

23. Virole qui fert 3 fermer le compas de rédudtion.

24. Compas ordinaire.

24, Compas avec une pointe courbe vu de face,

26. L;v ‘x,néme compas vu de profil,

TR

PLANCHE IIL

Outils de feulpteurs en terre & outils defeulpteurs
en pldtre,

Fig. 277. Autre compas _droit.

28. Compas dont les deux pdintes font courbées en=
dehors,

29. Autre compas dont une des pointeseft courbée en-
dedans,

30. Compas dont les deux pointes font courbées en-
dedans,

31, Autre compas vu de profil, dont les deux pointes
font courbées deflus le c6té.

Les compas ci-deflus & ceux de la Planche IL.
fervent & prendre les mefures des épaiffeurs,
hauteurs , profondeurs, largeurs , &e. &e. &e.

32 32é 32- 31-8 346o 3;76 358. 39: 40 41, 42. 43(;4§£ 45-
l)ifféchs éba?.lchoirs desbuissgolf ?i’isz)irse. .57
Bas de la Planche,

Fig, 1. & 2. Plan & élévation de 'herminette; elle fert
a travailler le plitre.
3. Deux différens maillets.

PLANCHE 1IV.
Outils des feculpteurs en pldtre.

Fig. 4. Auge; elle fert 3 gacher le platre pour les fcul-
pteurs.

5. Tamis de foie qui fertd pafler le plitre & lerendre
plus fin.

6. Sébille qui fert A gicher le plitre fin.

g. Palette a ftuc,
. Niveau avec fon plomb.
9. Equerre.

10, Peau de chien qui fert 3 unir le plitre employé.

11. Spatule de fer vue de face.

12. Spatule vue de cbté,

13. & 14. Deux autrés fpatules plus petites; ily en a
d’autres encore que ’on n’a point deflinées , par-
ce qu'elles font feulement plus grandes fans avoir
aucune autre forme,

14. Spatule taillante & coupante.

16. Truelle de ftucateur.

17. La méme truelle vue de profil.

18. 19. & 20, Autres truelles de différentes grandeurs.

21. Truelle de magon pour gicher le gros plitre.

22, Grofle brofle qui fert 2 nettoyer Pouvrage lorfque
Pon travaille,

PLANCHE V.,

Suite des outils des fculpteurs en pldtre

Depuis 1a fig. 24. jufqu’a la fig. 33. cette forte d’ou-
tils fe nomment rippes a srayailler le pldtre & la
mazin.

Depuis la fig. 34. jufqu’a 38. différentes fortes de
rapes ; elles fervent & raper le plitre,

39. 41. 42. 43. 44. 45. & 47. Différentes gouges pour
travailler le plitre.

48. Autres gouges vues de cbté,

49. Mémes gouges vues de face,

40. & 46. Fermoirs fervansaufli 3 travailler le plitre,

MOULEUR EN PLATRE.
PLANCHE I,

Attelier des mouleurs , outils & ouvrages,
Vignette,




g SCULPTURE EN

Fig. 1. Mouleur qui fait un creux.
2. Mouleur qui ferre un creux.
3. Ouvrier qui pile duplitre.
4. Manceuvre qui faffe du platre.
5. Mouleur qui vernit un creux avec de Phuile chaude
qui doit étre apprétée avec de la litharge.
6. Creux garrotté prét a couler.
7. Tonneaux qui fervent 3 mettre le platre,

Bas de la Planche.

Fig. 1. Mortier de fonte qui fert & piler le pldtre,

2., Coupe du mortier.

3. Pilon.

4. Godet de platre qui fert & mettre lhuile pour faire
les creux.

5. Coupe du godet qui fert & mettre Phuile,

6. Pinces qui fervent & former les annelets.

. Couteau qui fert 2 couper les pieces.

g. Fermoir qui fert & dépouiller les pieces.

9. Annelets qui fe mettent dans les petites pieces, &
dans lefquelles 'on pafle des ficelles qui fortent a-
travers la chape , retiennent les pieces.

10, Bras de terre que on moule. 1. Piece déja faite ,
coupée , de dépouille pour recevoir les autres
pieces & huilée fur les coupes. 2. Baffin de terre
huilé au-dedans pour recevoir le plitre que Pon
met d’abord avec une broffe , & que 'on remplit
enfuite en le verfant lorfque la premiere couche
comimence a piendre. 3 3. Morceaux de terre ,
mottes fur letquelles on 'pofe les modeles que 'on
moule.

PLANCHE IL
Ouvrages.

Fig. 11. Creux formé de toutes ces pieces aflemblées &
de fa chape. .

12, Deflus du méme creux. 111, différentes marques
quifontcreufées furla coquille intérieure ducreux,
& qui font faillantes dans la coquille fupérieure du
méme creux.

13. Bras forti de fon creux avec les coutures. L'on fe
{ert aufhi de fébilles , d’auges & de tamis, truelles
& fpatules femblables i celles des fig. 6. 5. 22. 17.
& 4. PL. IV, des {culpteurs en platre.

ELEVATION DU MARBRE
PLANCHE Iere,

Lopération délever un bloc de marbre , & outils,

Vignette,
Fig, 1. Blocs de marbre que 'on éleve avec le billotage
& les moufles.
2. Figure ou modele pour exécuter le marbre,
3. Deux hommes qui font aller un cric chacun pour
aider & élever ce marbre.
4. Un homme qui place le billotage.
5. Bloc de marbre commence 2 fcier,

Bas de la Planche.

Fig. 1. Cric i la frangoife vu de face ; il fert  aider 2
élever les blocs de marbre.
2. Le méme cric vu par derriere,
3. Coupe du méme cric fur fa largeur.
4. Autre coupe du cric fur Pépaiffeur.

PLANCHE IL
Moufles , pince & roulean pour élever le marbre.

5. Moufles vues de face , & maniere d'arranger les
cordes.
6. Moutles vues de face & de cbté ; ces fortes de pou-
lies fervent & monter des blocs de marbre,
. Coupe des moufles.
J, Pince de fer; elle fert aux ouvriers pour lever le
marbre,

TOUS GENRES.

9. Rouleau de bois pour caler le deflous d’un bloc de
marbre,

PLANCHE IIIL

Inflrumens qui fervent @ monter le marbre,

10, Chevre ; elle fert a lever les marbres.

11. Coupe de la chevre.

12, Maniere dont doit étre conflruite la poulie qui fert
au cric i Pallemande,

13. Pivot A quatre dents qui fert au méme cric,

14. Coupe du cric  allemande fur {a largeur,

15. Coupe du méme cric. Ce cric_eft beaucoup plus
doux a élever , une feule perfonne peut s'en fer-
vir; c’eft pourquoi I'on a jugé A propos de la
joindre A cette partie,

TRAVAIL DU MARBRE,
PLANCHE [ere,

Vignette.
Fig. 1. Bloc de marbre commencé & épanneler.
2. Modele fous les équerres.
3. Equerres avec leurs divifions.
4. Sculpteur qui prend une mefure de profondeur,
5. Modeles & marbre que P'on travaille par terre,
6. Ouvrier qui aiguife un cifeau.
g. Equerres avec leurs divifions pofées en terre,
. Sculpteur qui prend une mefure.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Pointe de fer qui fert & dégroflir,
2., Cifeau coudé vu de c6té, dont on {e fert apréss’A.
tre fervi des gradines.
3, Cifeau coudé¢ vu par derriere.
4. Gradines 3 trois dents, dont on fe fert aprés s’érre
fervi des pointes.
5. Autre gradinea fix dents, fervant a la méme opé-
ration.
6. Autre cifeau droit , fervant aprés les gradines.
7. Cifeau condé & plat du bout, vu de cdté , fervant
aprés les gradines,
8. Cifeau coudé vu de face, fervant aprés les gradines,
9. Rondelle.
10. Rape de fer vue de face,
11- Rape de fer vue de c6té.
12. Rape d’Allemagne.
13. Autrerape d’Allemagne.
14. Hognette.
15. Boucharde ronde des deux bouts en taille de dia-
mans.
16. Boucharde arrondie de la téte & quarrée de Lautre
bout aufli en tille de diamans,

PLANCHE IL

Plan, coupes & élévation perfpedive dela feile pour
pofer les blocs de marbre.

Fig. 17. Plateau vu par-deffous, & la fagon dont il doit
étre fair,

18. Selle qui fert & pofer les blocs de marbre pour les
travailler.

19. Coupe de la felle avec fes emmanchemens.

20. Plan du haut de la felle avec le trou ol doit étre
la boucle qui fert & tourner le platean du c6té que
Pon veut,

21, Coupe de la piece ou fe trouve la boucle qui fert
3 tourner le plateau ; il faut abfolument que cette
boucle foitde buis.

PLANCHE IIL
Eguerre , meule, outils , &c,

Fig. 22, Meule qui fert i aignifer les outils.
23. Coupe de laméme meule.




SCULPTURE EN TOUS GENRES. 3

24. Equerre avec toutes les marques néceflaires pour
pofer les plombs. Cette équerre peut étre {cellée
dans le mur par le moyen d’une barre que l'on
et pour cec effet au milieu  elle fert a pofer les
points fur les figures ou modele de ronde bafle
pour enfuite faire la méme opérationfur les blocs
que 'on veut emnployer.

25. Autre équerre qui fe peut fceller dans le mur des
deux cbtés ; elle fert pour les bas reliefs,

26. Plombs & ficelles.

PLANCHE 1V,

Différens outils pour travailler le marbre , & machines
pour tranfporter les figures feulpties,

Fig. 27. Mafle de fer avec fon manche.

28. Autre maffe tout en fer.

29. Marteline en taille de diamant.

30. Drille ; elle fert  percer moyennant un trépan que
Pon met au bout.

31. Autre drille qui tourne moyennant un arrét,

32. Trépan d’acier trempé,

33. Archet qui furt 3 faire tourner la drille 2 main.

34. Mefure de bois avec une pointe de fer 3 Pun des
bouts. Cette mefure fert 3 pofer les points fur ce
que Pon veut faire.

35.Plan du traineau au bout duquel il y a une pou-
lie par out Pon pafle la corde.

36. Traineau fur lequel on pofe la figure pour la tranf-
porter de Vattelier ot elle a été faite , 4 la place
ot elle doit étre pofée.

37. Morceau de bois au bout duquel 'on met une
pointe de fer pour piquer en terre , fur lequel eft
une poulie pour y pafler la corde pour que les
chevaux puiflent tirer plus facilement,

PLANCHE V.

Dopération de trainer le marbre , & machine pour pofer

les figures,
Vignette. .
Fig. 1. Traineauavec une poulie, fur lequel eft la figure
de marbre.

2. Lit de fagots pour empécher les fecoufles,

3. Bati de charpente dans lequel eft la figure.

4. Poulie de renvoi.

5. Pieu ot sattache la corde. .

6. Chevaux attelés deux a deux pour tirer le traineau.

7. Ouvrier qui jette de Peau par terre A caufe des
frottemens de la corde.

8. Ouvriers qui facilitent le traineau avec des pieces.

Bas de la Planche.

Fig. 38. Machine avec laquelle on monte la figure 3 fa
place.

39. Méme machine vue de cdté.

40. Compas partagé d’un demi-cercle.

41, Coupe de la machine prife fur fa largeur,

SCULPTURE EN OR ET EN ARGENT.
PLANCHE Ier,

Trayail de Por & de Pargent. Plan & coupe du fourneau
powr ﬁmdrc le mésal.

Vignette. .
Fig. 1. Homme qui fond de Pargent.
2. Creufet pour fondre Yargent.
3. & 3. Sculpteurs qui travaillent Por & Pargent.
4. Enclume. .
5. Différens morceaux de fculpture terminés.

Bas de la Planche,

Fig. 1. Plan du fourneau pour fondre 'argent.
2. Coupe du fourneau & la maniere dont il doit étre

conftruit. .
3. Couvercle de fer quifert 3 couvrir le fourneaulosf-
que Pon fond la matiere,

PLANCHE IL
Outils,

Fig, 4. Happe; cet outil fert retirer le creufet du four-
neau.
4. Happe vue de profil,
6. Lingottiere.
7. Creufet 3 trois cornes,
8. Creufet rond.
9. Compas d’épaiffeur,
10, Ecumoire , fervant 2+8ter ou pettoyer la matiere,
11. Coupe-rivure.
12. Cifeaux de face & de cté.
13. Maillet de buis.
14. Marteau,
15. Cifaille pour couper les jets,
16. 17 & 18. Différentes fortes & fagons de limes,

PLANCHE IIL

QOutils.

Fig. 19. Enclume.

20, Grand couffin de cuir rempli de fable ; on pofe
Pouvrage deffis pour quil ne fe gite point.

21. Petit couffin pour le méme ouvrage.

22, Marteau 1 finir,

23. Lime demi-ronde bétarde douce; elle fert & finir,

24. Cifeau ou gouge plate,

25. Cifelet mat pointillé.

26. Gouge ronde étroite.

27. & 32. Burins vus de face & de cbté.

23, Cifeau,

29. Autre maniere de cifeau.

30. Gouge demi-ronde.

31. Cifelet rond.

33. 34 35. & 36, Différentes fortes de burins,

37. Gratte-bofle.

38. Patte-de-lievre,

39- Méplatte,

49. Echoppe ronde,

41. Echoppe ronde étroite.

42. Echoppe quarrée,

42. Ouglitte,

44, Burin droit.

45. Autre burin,

PLANCHE IV,

Outils.

Fig, 46. Cifelet mal pointillé,

47. Autre cifelet mat au marteau,
43. Cifelet clair.

49. Cifelet rond.

50. Cifelet mat au grds.

51. Tragoir demi-rond,

52. Boutrolle.

§3. Tragoir droits

54. Boutrolle plus en pointe,

55. Réveilloir,

56. Cifelet clair ou bouge,

§7. Plamoir.

§8. Tragoir biais.

§9. 6o. 61. & 6a. Différentes fortes de riflard,
63. Bruniffoir,

64. Grattoir,

65. Grattoir & brunifloir.

66. Pierre A aiguifer les outils,
67. Burette 3 Phuile.

SCULPTURE EN BOIS
PLANCHE,

Ouyrages & outils.

Vignette.

Fig. 1. Sculpteur qui travaille le bois.
2. Compagnon qui fcie une planche.
3. Ouvrier qui travaille avec le rabot,
4. Morceaux de fculpture,
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. SCULPTURE EN TOUS GENRES.

Bas de lz Plancke.,

Fig, v. Un établi,
2. Valet ; il fert 3 retenir Pouvrage fur Pétabli.

3. Scie.

4. Maillet.

§. Gouge ou fermoir. Les autres outils font les mé-
mes que ceux des {culpteurs en plitre , comme
fermoirs , gouges , cifeaux , &c. Ec, &e.

SCULPTURE EN PLOMB.
PLANCHE
Différentespréparations pour le travaildu plomb & outils.

Iere,

Vignette.
Fig. 1. Cuve ou fe fond le plomb.
2. Quvrier qui verfe le plomb dans les jets,
3. Creux fcellé par terre avec du plitre.
4. Ouvrier qui bouche les jets & mefure qu'ils fe rem-
pliffent avec de la terre.
5. Morceaux de terre apprétés de la forme des jets.
6. Saumons de plomb,
7. Quvrier qui 6te le noyau du plomb pour dégager
Parmature,
8. Sculpteur qui fépare le plomb,
9. Jets oiton coule le plomb.

Bas de la Planche.

Fig. 1. Fer A fouder.
2. Grattoir demi-rond.
3. Autre grattoir.
4. Grattorr rond.
5. Coutelle.
6. Grattoir quarré,

7. Rape.

8. Autre rape.

9. 10. & 11. Trois autres rapes néceffaires.
12. Gratte-boffe.
13. Bourafleau pour mettre le borax.
14. Pierre de ponce,

PLANCHE IL

Plan & coupe de fournean qui’ contient la cuye pour
fondre le plomb , & outils,

Fig. 15. Plan du fourneau ot fe met la cuve 3 fondre
le plomb.

16, Coupe du méme fourneau,

lg. & 17, Cifelets.

18. Burin,

19. Cuve pour fondre le plomb,

20, Cuillere pour verfer le plomb.

PLANCHE IIL
Outils,
Fig, 21. Mart- aux de différentes formes,
22, Mafle.
23, Martelines de grains de formes différentes,

24, Grattoir
25. &e. Cifelets de différentes formes.

PLANCHE IVW.
Suite des outils,
Fig. 26. Autres cifelets,

zg. Gouges de différentes formes,
28, Grattoir,
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SCULPTURE FONTE DES STATUES EQUESTRES,

CONTENANT [ix Planches équivalentes a douze & caufe de quatre doubles & d’une triple,

PLANCHE [

E L L E repréfente V'attelier de lafonderie dansle tems
que Pon fond le méeal dans le fourneau , & que
Ton coule la figure en bronze,

1. Fourneau.

2, Portes par lefquelles on remue le métal dans le
fourneau.

3. Cheminées par lefquelles la fumée fort du four-
neau.

4. Bafcules par lefquelles on leve & ferme les portes
du fourneau.

5. Trou du tampon par lequel fort le métal pour
couler dans I'écheno.

6. Petrier avec lequel on poufle le tampon dans le
fourneau pour en faire fortir le métal , afin qu'il
coule dans Pécheno. Ce petrier eft fufpendu par
une chaine de fer.

7. Trois quenouillettes qui bouchent_ dans I'écheno
Pentrée dumétal , au haut destrois jets par lefquels
le métal fe répand dans tous les jets de la figure
équefire.

8. Bafcule pour lever en méme tems les trois que-
nouillettes , afin que le métal entre dans les trois
principaux jets.

9. Echeno en maniere de baffin , dans lequel coule le
métal au fortir du fourneau pour entrer dans les
trois principaux jets en méme tems , quand on a

1av:h loe sa1a 11
1I8VEC 1Cs qu:ﬁﬁlh}le{tes.

PLANCHE IL

Elle repréfente le plan & profils de la fonderie, le
plan des galeries & dela grille, & le plan & profilsdu
fourneau ou 'on fait fondre le bronze.

Fig. 1. Plan de la fonderie. A, 1a fofle. B, le fourneau,
C, la chauffe. D, les galeries. E, les plates-ban-
des de fer. F, Pécheno. G, la grille. H  les
portes.

a. Profil de la fonderie par fa largeur. A, le comble
de Pattelier. B, la foffe. C, le fourneau. D, les
galeries. E, paffage pour tourner autour dumur de
recuit.

3. Profil de la fonderie par falongueur. A, le comble
de I'attelier. B, la fofle. C,le fourneaun. D, Ia
chauffe, E , les galeries. F , paffage pour tourner
autour des galeries.

4 Les galeries & lagrille, A, les galeries. B, murs de
gres des galeries. C, la grille de fer. D, les pla-
tes-bandes ou bafe de Parmature de fer. E , lien
des galeries , ou embrafure de fer , qui renferme
les murs des galeries. F , pointaux de Parmature
de fer.

5. Plan du fourneau ou I'on fait fondre le bronze. A,
le fourneau. B, les portes du fourneau pour re-
muer le métal. C, la chauffe. D , la grille fur la-
quelle on met le bois. E , paflage par lequel le
métal coule dans I'écheno. F,Pécheno.1,1,1,
entrée des jets par lefquels le métal coule pour
remplir Pefpace occupé par les cires. 2,252 52,
Hlue des évents.

6. Profil du fournean par falongueur. 1, le fournean.
2, les portes. 3, la chaufle. 4, Ia grille. 5, trou
du tampon. 6 , 'écheno. 7, trou par lequel on

gette le bois dans la chauffe.

7. Profil du fourneau enlargeur. 1,1, le fourneau. 2,

2, les portes, 3, la chauffe. 4, 4 , les cheminées

du fourneau.

N°, 22,

PLANCHE IIL

Fig. 1. L’armature de fer qui 2 été faite dans le corps
du cheval, avec les pointails & piliers butans pour
foutenir la figure éqyeftre,

PLANCHE IILN® 2

Fig. 2. Le moule de plitre, qui eft le creux du modele
de plitre de la figure équeftre. 1, 1,1, 1, en~-
tailles ou hoches creufes. 2, 2, 2, 2, entailles ou
hoches de relief. 3, 3, 3, premiere afhfe du
moule,

3. Le plan de la premiere affife du moule de plitre,
1,2,35459556,7,8,9,10,11,12,13,
14,15, 16,175 18 ,19,20,21,22,23, 24,125,
26, 27 , pieces du moule dans Pordre qwelles ont
été faites. 28, 28, 28, pointails de 'armature de

fer.
PLANCHE IV.

Fig. 1. La figure équeftre de cire, avec lesjets, les
évents & les égofits des cires. I, 1,1, e, les
jets. 2, 2, 2, &c. les évents. 3,3, 3, Ec. les
égoiits des cires. 45 45 4, les attaches.

PLANCHE V.

Fig. 1. La figure équeftre parle milieu de fa longueur;
comme elle eft danslafofle, avec le noyau qui rem-
plit la capacité renfermée par la cire ; Iépaifleur de
1a cire couverte du moule de potée , dans I'épaifleur
duquel font leségofitsdes cires, lesjets & les évents,
lequel moule de potée eft environné de bandages
de fer & entouré de briquaillens ou morceaux de
briques qui rempliffent toute la fofle pour fairg
le recuit du moule de potée & du noyau. 1.Fofle,
2. Fond de 1a foffe avec les deux rangs de bri-
ques, Yun 3 plat , & Pautre de champ. 3. Galeries
oulon fait le feu, premierement pour retirer les
cires dont le bronze doit prendre la place, & pour
enfiite faire le recuit du moule de potée & du
noyau. 4. Grille de fer. 5. Arcades de briques po-
fées fur la grille qui porte les briquaillons. 6. Murs
de la foffe & murs du recuit. 7. Paffage pratiqué
entre le mur du recuit & la foffe , pour faire le
feu , pour retirer les cires , & pour obferver fi le
noyau eft en feu & s'il eft recuit. 8. Fers de Par-
mature renfermés dans le noyau. 9. Noyau qui
remplit la capacité renfermée par la cire. 10. Epaif-
feur de la cire qu'il faut retirer par la chaleur du
feu, & dont le bronze doit prendre 1a place. 11.
Moule de potée qui couvre les cires, qui contient
dans fon épaiffeur les égofits des cires, les jets &
les évents, & qui eft renfermé par le bandage de
fer. 12. Epaiffeur du bandage de fer. 13. Egoits
des cires. 14. Jets. 1§, Events. 16, Briques arran-
gées de plat & de champ , & pofées fur les arca-
des de 1a brique pour donner plus de liberté 3 la
flamme. 17. Briguaillons ou morceaux de briques
mis péle-méle dans la foffe pour communiquer
le feu jufqu'au haut de la figure. 18. Aire dargille
qui couvre les briquaillons pour en conferver la
chaleur. 19. Cheminées de brique pofées dans les
briquaillons pour donner iffue 3 la fumée. 20.
Tuyaux de tdle élevés au-deflus des jets & des
évents pour donner iffue 2 la fumée de la cire. 21.
Mur de brique d’un pié d’épaiffeur en arcade au-
deflus de la croupe du cheval, pour diminuer Pefe




SCULPTURE FONTE DES STATUES EQUESTRES.

pace qui contient les briquaillons, 22. Gouttieres
de t6le pour faire écouler lacire,, 3 mefure qulelle
{e fond , dans des fébilles de bois hors le mur de
recuit, 23, Tuyaux de t8le qui paflent -travers le
mur de recuit , les briquaillons & le mur de po-
tée, pour obferver fi le noyau eft en feu & recuit.
24. Ouvertures dans le mur de recuit vis-3-vis des
ouvertures des galeries, afin d’y mettre du bois,
25. Murs de brique pour renfermer tous les fers
de Parmature qu1 portent la figure équeftre , afin
quils ne fiéchiffent pas dansle tems du recuit. 26.
Murs de brique qui font pofés fous le ventre du
cheval & fous le bras qui eft en Pair dans la fi-
gure, & qui font élevés fur la grille , afin qu'ils
portent folidement tout Pouvrage,

Fig. 2. La figure équeftre couverte du moule de potée .
recouvertdu bandage de fer. 1. Grille de fer fous
les quatre jambes & fous la queue du cheval, aux.
quelles grilles les fers du bandage font accrochds,
2. Feraumilieu defdites grilles , lequel pafle 3-tra-
vers les jambes & la queue du cheval, 3. Jets. 4e
Egoiits des cires. 5. Events,

Nota, Ces figures & leurs explications font extrajtes
du livre de M. Boffrand, archite&e du Roi, intitulé z
Defeription de ce qui a été pratiqué pour fondre en bronze
dun foul jet la figure équefire de Louis XIV., éievée par
iz ville de Paris dans la”place de Louis le Grand en

1699.
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