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PREFACE.

St ce livre n'avalt pas &té journellement demandé, nous
naurions jamais pensé de nous-méme 2 'écrire, pénétré que
nous sommes de cette vérité que ce n’est pas avec un livre
gu’on ﬁﬁpi‘ﬂndi‘ﬁ jamals a forger. Le proverbe I"a dit :

... Etco n'est qw’en forgeant qw’on devient forgeron,

hssuré.ment cette souplesse, cette adresse de la main gau-
the, cette sureté de coup-d’eeil , cette résolution prompte, ce
fact particulier, toutes ces qualltés qui font Je bon forgeron,
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sont , ou des dons naturels ou le résultat dela longue étude .

~ del’exercice de tous les jours, de ’expérience , de I’habitude,

qui permet de faire posément un acte qui exige de la promp-
titude : les lecons écrites n’y peuvent rien, ou du moins
pas grand’chose. Et pourtant, les demandes réitérées d’un
ouvrage sur la forge prouvaient quelque chose. En y réflé-
chissant bien, nous avons compris que dans le forgeron il y
a deux hommes, I’homme pratifque et I’homme instruit; que
I’homme sculement pratique devait, dans beaucoup de cir-
constances, céder le pas a I’homme instruit et pratique , et
que 1’homme seuiemeﬁt instruit pouvait venir en aide 3
I’homme seulement pratique, lorsque, tous deux, ils se trou-
vaient appelés a concourir simultanément a la méme ceuvre,
En fouillant dans nos souvenirs nous nous sommes rappelé
ce serrurier breton qui nous disait: « Pendant vingt ans je ne
pouvais qu'avec beaucoup de peine jai’ndre ensemble les deux
bouts dans mon chétif établissement, et je n’ai commencé &
prospérer et a amasser ce que je possede qu’a partir du jour
ou j'ai pris chez moi ce bon vieil ouvrier qui ne m’a jamais
quitté, moi qui changeais si souvent de monde. L’aisance
est entrée chez moi avec ce brave homme qui, je ’espére ,
restera toujours avec moi. Dés son arrivée, il a tout changé :
ma forge , mes soufflets, il a choisi d’autre charbon; il a tout
refait : pinces, étaux, cisailles; il m’a fait connaltre ce que
j'ignorais, ce qu’il avait appris dans ses longs voyages. Depuis
lui, ’ouvrage nous fondait dans les mains, on faisait chez mof
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en trois jours ce qui en demandait huit avant, et I’on faisait
mieux etl’on fournissait de meilleure marchandise, car il m’a=

g

|

vaitappris & connaltre le’ul fer et les endroits d’olt on le tire,
I| et la maniérede le traiter. Avec cet ouvrier instruit j’ai pu faire

meilleur et a meilleur marché que mes confréres, La pratique
' m’est venue en foule, j’ai agrandi mon établissement , j’ai
pris du monde, et si je suis maintenant propriétaire et gros

.l

| entrepreneur, c’est a l'instruction de mon ouvrier-vétéran
que je dois ce bien-tre; aussi a-t-il ses invalides dans ma

-

majison et y est-il autant mattre que moi, » Nous nous som-
" mes dit : ne pourrions-nous pas épargner les voyages a I’ou-

vrier 2 les voyages qui ont un bon c6té, mais qui en ont trois
' ou quatre mauvais. Le bon c0té, c’est I'instruction. Or, 'in-
struction, un livre consciencieux, fait par un homme qui a
beaucoup voyagé et beaucoup vu, peut la donner. Ce livre

_pourra tenir lieu de voyages et faire plus : il pourra donner
Je résultat des expériences des savants et des hommes riches
qui peuvent dépenser du temps et de 'argent, choses qu’un
ouvrier, et-il fait plusieurs tours de France et méme le tour
de I’Europe, ne saurait rencontrer dans ses pérégrinations.
Nous avons donc fait ce livre qui n’affranchira pas de I’obli=
gation de pratiquer, de beaucoup pratiquer, mais qui renfer-
mera les choses in*ortantes a connaitre pour celui qui veut
devenir homme pratique et homme instruit a la fois, et pour
celui qui devant par son dge ou sa position renoncer & deve=

 pir homme pratique youdra toujours étre homme jnstruit,
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afin de pouvoir reconnaltre, apprécier et méme diriger leq ’
hommes pratiques qu'il appellera a travailler sous ses ordrg.j.;
Nous espérons que ce petit livze, Wouveau puisqu'll est lg |
pfgm_ier qui ait porté son ttre, pourra étre utile, ne 'f.ﬁt‘-cq 1
qud mettre sur la voie d’autres écrivains capables de falre
mieux. Beaucoup de manuels, faibles lors de leur apparition, |
sont devenus de bons livres lorsque des éditions successives

y ont apporté des augmentations et des amgliorations.
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PREMIE ARTIE.

DE L’ATELIER.

DISTRIBUTI

Le choix de I'emplacement et de la dispositign de Patelier
ne dépendent pas toujours de la volonté degelui qui veut
&tablir son atelier: I'ouvrier loue une boutique, il est con-

traint de la prendre comme on la lui donge, et de faire ses
ifs possible. L’habi-

onstances quelcon-

tant de la ville qui est forcé par des ei
t encore, par des

ques A s'établir dans des étages élevés,
' moyens que nous lui indiquerons, établir ses enclumes de telle
sorte que la pesanteur des coups de marteau ne causera aucun
ébranlement au plancher. Nous parlerons d’abord dans la
" supposition ol un amateur pourra disposer d’un local et ehoi-
" sira dans sa maison ’emplacement convenable.

Yai longtemps admiré les précautions prises par un vieil -

amateur, possesseur d’une belle fortune dont il savait faire le
plus noble emploi. Il joignait aux douces jouissances du ceeur,
que procure la bienfaisance, celles qui raniment le corps et
entretiennent la santé jusque dans le déclin Je la vie. Toujours

Forgeron, i

NOUVEAU MANUEL COMPLET '
FORGER W |
,
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gai et dispos, il aimait, il cultivait les beaux-arts et les arts
mécaniques. Il ne ressentait aucun des maux que la vieillesse
éne ordinairement ; plus calme que dans sa jeunesse, il

Gtait mieux [ plaisirs tranquilles auxquels il s’adonnait.
Il ne vjvait plus, depuis longtemps pour I'amour; I’2mbition
qui agite les hompes n'obtenait de lui qu'un sourire de pitié.
Le monde mie e disait-il souvent, je n’avais plus de
pouvoir, plu;L € cre “Sles puissances du jour s'étaient renou-
velées ; j’ai quitté’le unde je me suis enfermé chez moi, je
me suis fait un unwers qm suffit 3 ma vie morale. J'ai rap-
pelé les talents que j'avais aultivés dans ma jeunesse. Voyez
ce belvédére qui domine ma maison, c'est la que je passe
des heures, la palette a la main... je croutine, il est vrai, mais les
teintes que je devine, ou dontije me rappelle, ont un attrait
charmant pour mes yeux affa‘?‘ih.. jericle mon violon dans
cet autre endroit... La nuit, j'observe le ciel 2 'aide de ce té-
lasgupa que yous vnyez }Jraquﬁ sur mon toit... Ce Jardm qm
récrée votre vue, c’est moi qui le cultwe en grande partie. ..ce;
cundluta pour Ies eaus, ces trexl!ages, ces barceaux, je les ai
fagon‘nﬁ mm-mémas. Et comme je h.u temmgnms mon elun-—
nement : \'enez vou;, me dit-il, cnmment  jai su mg prendre

= YLV 3 ) gy, 1 3 vl

pour me rendre ce thwgml famle vauez voir mon lien de plal-

MELAER el TR C

sance, mu;:nl gymaase, le llEl.l ou je passe les plus duux mo -

- h - "

I".I].Elilti. ll.t me cundms:t au nnrd de son lardm dans Irm:l endrmt

eJ:ilwrm_:lng darbzres tuufius qtu en dérnbment la vue ; 1 ] Je vis
la boutique du meuu_:smr et du tre:llaﬁeur : écﬁte étmt la

TR L PN T

forge, et au-dessus, latehar du tourneur, Un seul ublet dmt
mous occupér : c’est la fnrﬁe mudéle g_u ﬂ\';'lll cunst;mte ﬁutru
amateyr; c'est d'elle seule dont jE dunnerm la demnpﬁnu 3
mes, lecgeqrs. G40 i o Bl Rsnd T Sl | _
, Elle dlfféfﬂlt qes forges urdmalrt;s en ce qu ?lle étzut con-
;FJ;} te_au milien de I'a teher, la Partw aqueneqre faite en brie

3
ques et de forme mrnnlmre s'élevait sur un soubnssemenlt

----*_'--..'...-..ﬂbgr;t.m

.

b o
el . mm



DISTRIBUTION DE L'ATELIER, 3

fait avec de larges pierres carrées a demi-noyées dans le sol,
On avait réservé dans ce bitis de briques une espéce de four
destiné a contenir le charbon, les outils, les pinces, les bro-.
ches et autres ustensiles. Le bitis circulaire en briques était
couronné par un vaste tablier en tdle forte, renforcée sur ses
bords relevés d'une tringle de fer circulaire, sur laquelle était
repliée Ja tole. Ce tablier dépassant le bitis de 3 décimétres
environ - €tait supporté par des poteaux en fer forgé, scellés
daus le corps du batis. :

Au centre du tablier s'élevait de o™,25 (9 a 10 pouces) le
contre-foyer bati en briques A plat, servant d’appui aux
deux foyers opposés. Le garde-fumée que 'on nomme le ven-
tail ou vulgairement la hotte, affectait la forme d'un vaste
entonnojr de tdle renversé, se terminant par un tuyau condé
qui faisait passer an dehors la fumée et ]a vapeur du char-
bon. Denx soufflets de dimension moyenne alimentaient les
deux foyers, Cette forge avait cela de commode qu’on pouvait
tourper tout autour et forger deux personnes i la fois sans
risque de se rencontrer et de se géner I'un l'antre; mais
c’est particuliérement sous le rapport de 1'élégance qu'elle
altira mon attention, |

La figure d'ensemble 1% représente cette forge.

A est le soubassement, B le bitis qu'on pent faire rond on
octogone, C le tablier de tdle, il doit faire la cuvette et re-
lever de 27 4 54 millimétres (1 & 2 pouces) par le bord, afin
de contenir le fraisil. D est le contre-foyer dans l'intérieur
duquel sont placées les tuyéres et 'extrémité des tayaux con-
ducteurs du vent. E est la hotte, elle peut étre suspendue an
plafond par des tringles, ou bien appuyée par des supports
scellés en terre. Cette hotte peut étre faile en plitre comme
Jes ventaux de cheminées, on la ferait alors carrée. F. est la
gros tuyau qui regoit la fumée et la conduit dehors. G sont
les branloires opérant levier et faisant mouvoir les soufflets
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qui sont supportés par les deux traverses H scellées dans le
plafond.

Cette disposition de la forge est peu usitée, on place plus
ordinairement les foyers adossés contre un gros mur au-des=
sous d'un corps de cheminée dans lequel s'enléve la fumée, |
Dans tous les cas, lorsqu'on pourra choisir, il faudra faire
en sorte d’avoir le jour en face ou & droite, afin qu'il puisse
éclairer la piéce qu’on forge. L'endroit ou est placé U'enclume
doit étre solide, et I'on doit éviter de la placer au-dessus de
la voiite d'une cave; la méme observation doit s'appliquer aa
scellement du billot qui soutient 'étau a chaud: il doit étre
situé prés de la forge, afin qu'on puisse y placer sans retard
le fer qu’il est destiné & maintenir,

L’'établi des limeurs sera placé devant la fenétre et fixé dans
le mur avec des scellements.—Nous reviendrous sur la dispo- -
sition de 'atelier en parlant des ustensiles qui le garnissent.

Principaux outils et ustensiles :

12 Une forge et ses accessoires;

2° Une enclume, une bigorne;

3* Des marteaux de différentes grandeurs;

4° Des pinces a forger — des calibres;

50 Broches pour attiser le fen — tisonniers;
6° Une main de fer pour prendre le charbon;
7° Un baquet plein d’eau et un balai;

8° Diverses étampes, une cloutiére;

9° Un gros étau destiné a la forge;

10° Un établi de serrurier;

11° Un étau 4 limer;

12 Un étau a main ;

13° Une pince a chanfreiner ;

14* Des limes;

15° Des filiéres avec leurs tarauds et leurs tourne-a-gauche;

16° Une scie a refendre et & dossiére;




BATIS DB LA FORGE. €
17° Des burins.

1 8° Uﬂ. yi]a}:_requin avec ses méuhgg et Fﬂuflﬂ-_‘vil;

19° Un étrier;

20% Des forets, porte-forets, consciences, etc.;

21° Des creusets et boite 4 tremper ;

22° Une clef anglaise et a goujon.

LA FOHGE .

La forge se compose de denx partlas dlstmctes, le Mtll et le
snufﬂet,maus cmmanc&runs phr le bﬁtis. e JEL IR

'||‘t . |*1 .-- -r

3 1“ . BATIS DE LA FORGE,

Ce qui vient d’'étre dit sur Ja maniére dont le vieil amateur
avait construit sa forge ne saurait suffire 2 la i]ltipart des
lecteurs, et nous devons entrer dans de plus amples détails.
On voit quelques forges dont les bitis sont en bois sans qu’il
en résulte d’inconvénients ; je ne conseille pourtant pas cette
¢conomie. La chaleur du feu fait resserrer les bois qui se dis-
joignent, et la forge ne d@lre pas aussi Jongtemps. Le bitis
doit étre en fer : lors donc que, par la Ifu;:me quon voudra
donner a une forge, on jugera nécessaire e faire un bdtis,
mon avis est qu'on devra I'établir en métal ; mais dans les for-
ges ou l'on ne fait point de bitis, on construit le plein du
foyer en briques assemblées avec @q plitre, ou bien avec de la
chaux et du ciment. Beaucoup de forgerous ne construisent
pas tout leur bitis en briques; ils se _cuuténtgn_t d'en renforcer
Jes coins et d’em garnic le cintre, remplissant l'intérieur
avec des gravois, da plitre ou de la terre 2 poéle. Les briques
se posent A plat et I'on suit pour leur superposition 'ordre
indiqué dans Ja fig. 2, représentant le plan d’ane forge ordi-
naire. Les deux rangées de briques A A indiquent les assises
de Ja yoiite, et les lignes ponctuées, les briques de la seconde
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rangée, Dans ce cas il faut couper une brique en deux pour
mettre & 1'aplomb par devant, & moins gu’on ne veuille lais-
ser passer des demi-briques, ce que je ne conseille pas encore,
bien que j'aie vu un forgeron, qui avait construit son bétis de
la sorte, prétendant que les interstices des briques lui servaient
a deposer une infinité d’objets qu’il n'aurait su on placer sans
cela. On pent aussi ajouter des brigues en travers et en retour
d’équerre, ce qui fait trés-bien et consolide le devant.

A mesure que les briques s’empileront, en suivant toujours
I'ordre marqué dans le plan, fig. 2, et en alternant, on rem-
plira 'espace vide B avec.de la terre glaise faiblement délayée
dans laquelle on mélera des pierres, des gravois et pli-
tras, en ayant soin d'égaliser autant que possible les faces exté-
rieures ccc, que l'on peut enduire de plitre a I'extérieur en le
supportant avec des planches placées verticalement que l'on
dte ensuite lorsque le plitre est pris. Pour former le cintre
on se servira de demi-cercles sur lesquels on posera quel-
ques lattes qu'on aura soin de retirer 2 mesure que la voiite
sarrondira. Cette votite faite en briques et en pldtre étant
terminée, ainsi que l'indique I'élévation, fig. 3, on la recou-
vrira de mortier jusqu'ad la hauteur des piles, et I'on posera
un lit de briques sur le tout. Quelques personnes consoli-
deat ce couronnement par une bande de fer scellée dans le
gros mur aux points D D, fig. 2.

C'est ainsi que se fait le batis de la forge, L'arcade que I'on

voit dans I'élévation, fig. 3, sert & contenir une certaine pro-
vision de charbon de terre; et si I'on veut, ainsi que la figure
le représente, le baquet ou l'auge en pierre dans lesquels on
met I'eau nécessaire aux besoins de la forge.

Si cependant la forge était destinée a.servir souvent et a

étre fortement chauffée, il ne serait pas prudent de mettre da

combustible sous cette arcade. Dans ce cas on perce la paillasse
(le reconvrement da bitis), prés le contre-foyer, d’un trou assez

o .
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grand pour livrer passage au michefer qu'on extrait du feu
avec le tisonnier, et qu'on fait tomber par ce trou dans le fond
de I'arcade ou il s'amasse jusqu'a ce qu'il soit nécessaire de I'en
Oter. Les serruriers ont toujours soin de pratiquer ce trou.

Lorsque le batis principal est construit on s'ocecupe du con-
tre-foyer, c'est un massif en briques qui s’éléve de 3 décimé-
tres (10 ou 12 pouces) au-dessus du niveau dua recouvrement
du bitis et est appuyé contre le mur. Clest dans ce massif
quon place la tuyére dont il va étre question, ainsi que le
tuyau conductear du vent. On fait en sorte que les briques
presentent le bout au feu, parce qu’alors elles durent bien
plus longtemps que lorsqu'elles présentent le flanc, situation
dans laquelle elles sont sujettes & se fendre par V'effet de la
grande chalear.

La tuyére est un massif carré-long en fonte que lon
achete chez les marchands de fonte. Elle est percée dans le
sens de la longueur du carré, d'un trou conique. La plus
grande des deux extrémités de ce trou recoit le bout du ca~
non da soufflet ; la base la plus petite se place par devant au
niveau et dans le bas du massif en briques formant le eontre=-
foyer. On fait depuis quelque temps des tuyéres portant a
leur partie antérieure une large planche de fonte, recouvraat
tout le devant du contre-foyer. Ces plaques dont la figure 6
offre la représentation sout d'un fort-bon usage. Elles garan-
tissent les briques en recevant la plus grande force du feu.

Ces tuyéres sont fort commodes lorsqu’on ne fait pas un
usage journalier de la forge. Dans le cas contraire, il faut
mieox faire l'acquisition de la plaque représentée fig. 77. On
place une des échancrures & cheval sur le bout du canon du
sou fflet. Lorscfue le feu a détérioré la fonte, on change d’é-
chaacrure; puis lorsque les quatre sont briilées, on retourne
la plaque et elle peat encore servir jusqu'a ce que les quatre

échancrures soient entiérement brilées, Ainsi la méme pla-
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que de fonte peut servir pendant huit espaces de temps plua
ou moins Jongs suivant son épaisseur. § hs
La prompte destruction des tuyéres, l'inconvénient de l'at-
tachu du machefer aprés l'orifice du canon du soufflet, ont été
victorieusement combattus par un procédé que nouws avons
vo mis en usage dans les forges anglaises de l'établissement
de l'éclairage par le gaz. Le bout du canon arrivant dans le
fen est sans cesse rafraichi par une eau qui: se renouvelle
facilement au moyen du mouvement qui lui est imprimé par
la haute température de ce canon. Lesouvriers qui se servent
journellement :de cette forge, s'applaudissent beauncoup de
cette idée, et font voir dans la forge voisine les désagréments
de la méthode ordinaire. Nous anmongons: ce fait qui est in~
contestable, sans chercher a en trouver I'explication qui en=
trainerait a de longues reflexions. Le bout du canomn vient
s;ajuster dans un bout supplémentaire; c’est ce dernier qui
se trouve en contact immédiat avec le feu et qui regoit I'ean
dans le canal pratique dans son intérieur. Quelle que soitla
simplicité de cet appareil, nous ne saurions rendre notre des-
cription parfaitement intelligible sans Jiéclaircir par une figure,
. On voit en a b, fig. 8, en coupe, deux seaux de toble, fer.
blanc ou fonte; ceux gue nous avons vus sont en fonte : on
peut leur donner la forme d’entonnoir oun toute autre selon
le besoin. C'est dans ces seaux que 1'on verse l'eau ; ils sont
percés par le bas et recoivent le tuyan c qui peut étre fait de
méme matiere. Cé tuyaa ¢ aboutit & un renflement d, en fer
forgé, va en coupe selon le sens de sa longueur, fig, 9 et 10,
Ce renflement qui pent faire corps avec des tuyaux ¢, ou qu’il
sera plus facile d'y joindre, en le faisant séparément, est .
creux a lintériear § ¢, qui fait tambour, est destiné a re-
cevoir I'eau qui ne doit y rencontrer aucune issue par laquelle
elle puisse s'échapper a l'extérjeur. C'est dans un trou coni=
que’fqui traverse le renflement dans toute sa longueur, que
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sengage le bout de la buse g. Afin de pouvoir former le creux
e, le renflement d est fait de deux piéces, savoir:la piéce
principale qui est conique, et un disque dont la coupe est
visibleen A h fig. 9 et 10, dont le centre est percé d'un trou
livrant passage & la buse g. Ce disque doit étre soudé ou brasé
aprés la piéce principale; la buse g doit remplir le trou qui
est au centre, assez exactement pour que Vair comprimé ne
puisse s’échapper ; on peut later a cet effet la jointure avec
de l'argile grasse (1).

La confection de cette tuyére n'est pas aussi difficile qu’elle
le parait an premier abord; c’est du moins ce qui nous a été
affirmé par l'habile contre-maitre qui nous en faisait re-
connaitre les avantages, ainsi que dans un atelier de Paris
ol cette maniére de construire les tuyéres est pratiquée avec
avantage depuis quelques années. Une fois ce travail fait, on
est assuré que la tuyére durera un temps illimité, quelle que
soit la force du feu. Dans l'atelier de Paris, on n'a mis qu'un
seau et qu'un tuyau; mais nous pensonsqu'’il est plus conve-
nable d’en mettre deux comme dans la forge anglaise, parce
que le mouvement s'établit plus facilement lorsque I'ébullition
force I'eau avoisinant la tuyére 2 fuir. Il y a deux maniéres
de placer la tuyére; toutes deux me paraissant également
bonnes. Les uns creusent le dessus du bétis devant le contre-
foyer et placent leur tuyére assez bas pour que le trou se
trouve au fonddel'excavation qu'ils ont faite, et dans laquelle

{1) Les avis sont loin d'étre conoordants A ce mjet. Beaucoup de forgerons prétens
dent que bien loin de faire joindre la buse & la tuyére, bien loin de luter Ia joaction,
il fat bien mieux que le bout de labuse ne touche pas & la toyére, ainsi que la figure 10
Ie représome, et qqu'on peut méme reculer encore plus la buse. lls disent que V'air lancéd
par le wufflet dans la tuyere entraine avec lui Pair environnant, et qa’il 'établit dans
la toyére un gourant plus considérable, Nous avons essayé I mise en pratique de ceg
priceptes , et pons avons cru remarquer qu'effectivement 'action du sounfflet en était
augmentide ; majs n'ayant point faiv d’expériences spécicles a cet effut, nons nows con-
tentons de faire part de ces observations dont le forgeron fera l'usage qui lui convien-=

dra, Nous aurons d'aillears, sans donte, Y'occasion de revenlr aar ce sujet,
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. ils placent le feu et le charbon. La raison qu'ils donnent de
cette fagon d'agir, c'est que le vent partantdufond de I'espéce
de cuvette qu'ils ont formée, se yepand également partout et
entretient le feu vif dans un plus grand espace. Les autres
pe font pas d’excavation ; ils placent leur tuyére de maniére
3 ce gue le trou ne soit éleve que de 15 & 16 millimétres
(6 a 8 l;gqes) au-dessus du nivean du recouvrement du
bitis, prélendant que le fraisil et les autres déchets ne tar-
dent pas & élever autour, et circulairement, une espéce de
talus quiremplace avantageusement I'excavation dont il vient
d étre parlé; parce qu'il produit le méme effet quant a la con-
centratmn du vent, et quiil laisse en outre la facilité de chawmf-
fer prumptemeut le milien d'un lnng barreau qu'on mudralt
poser en travers en le passant sous le fraisil ; ce qui ne peut
avoir heu Iursqu ilya excavauun dans le fuyar, Iaquelle ex-
canatmu tient la harra au-dessus qu fort du feu, et nécessite
l emplmd une plus grande quantité de charbun pour atteindre
et recouvrir I'endroit qu'on veut chauffer.

Ces der,mls sont sans doute mmutneux, mais je ne dois rien
taire A mes lecteurs, un fmt de peu d'i 'importance pouvant quel-
guefms amener la décnuverte d’autres faits d'un intérét ma-
jeur. Je pense que | la forge . a fuyer concave dmt étre préféren
par ceux qui veulent, tra?alller de petits objets et fondre sou
vent an creuset, et que celle & foyer plan convient mieux 3
ceux qui out de gros ouvrages a faire; quoique capendnnt la.
forge de presque tous les serruriers soit creusede 8 & 11 cen-
timeétres (3 & 4 pouces) dEIIi la totalité-du plan supérieur qu 'ils
nomment paillasse.

Quant au tablier dit hotte et au corps de cheminée, je n'ai
nulle observation & faire sur'ce qui les concerne. Si un ama<
teur voulait la faire lni-méme, il y parviendrait facilement
en scellant dans le mur, a quelques pieds au-dessus du foyer
el dans legros mur une bandelette en fer, supportée par les
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diss par deux poteaux ¢n fer également scellés dans le
mur, en remplissant les vides avec des tabliers de plitre;
mon fait entre deux planches et qu'on scelle ensuite contre
emur, aprés le corps de la cheminée j mais je pense qu’on
fera mieux de confier ce soin i un magon ; ceux qui n’ont pas
‘habitude de manipuler le plitre étant sujets’ & commettre
des erreurs, et  perdre beaucoup de temps et de matérianx.
L'auge en pierre que I'on place a proximité de la forge pour
F'eau uécessaire ala forge, a Vavantage de la conserver fraiche;,
¢t de durer plus longtemps que le baquet en bois ; mais ce
dernier a Pavantdge d’étre plus maniable et moins cher et de
i¢ nettoyer plus facilement. On tieudra toujours ce baquet
plein d’eau, dans laquelle on laissera un balai de bouleau &
manche court dont l'usage sera indiqué plus bas: Ou fera bien
aussi d'avoir sous’ Ja forge une certaine provision de terre
glaise pulvérisée, dont I'emploi sera également indiqué, lors«
qu'il sera question de 1a maniére de chauffer le fer et d’autres
opérations de I'art du ‘forgeron. |
Il'nous est impossible de rapporter ici toutes les formes
que le goQit, quelquefois le caprice, fort souvent la nécessité,
out-fait donner aux forges. Les circonstances locales décident
dailleurs parfois de la forme 2 donner. Celni qui ne peut
consacrer-asa forge qu’un pétit coin de son atelier, est con=
traint d’adopter une forme telle que son soufflet puisse 'se
trouver placé en dessus ouen dessous du foyer; mais la con-
struction devient plus aisée pour celui qui peut s'étendre.
Lescourbes qque :peut 'déerire le tuysu condacteur ne parais-
sent:fas apporter de modification & la foree;da vent, ainsi
qae nus 'expliquerons en parlant des. soufflets. Lorsqu'on
peat disposer .d’un: foyer de cheminée, on scelle assez souvent
lesouflletan plafond avec! des suspensoirs en fer; on fait dese
cendrele tuyaude longd'un descétésdn corpsde lacheminée,
€t aprés |'avoir fait traverser la partie latérale dﬁll chambranle
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ou le fait arriver sur une paillasse établie 4 hauteur d'appui '
dans un des coins de la cheminée. Cette maniére de faire est . '
sans contredit la plus commode et celle qui entraine moins |
de frais. La fumée prend naturellement son cours par le tuyau,
et la forge occupe le moins de place qu'il est possible. Pour
construire ainsi une forge dans le coin d'une cheminée, on
emploie du carillon de 15 a4 20 millimétres (8 ou 1o lignes)
pour faire les montants; les traverses se font avec dela bande
qu'on perce a I'endroit ou elle touche les montants sur les-
quels on la fixe avec des vis onu des boulons; on remplit les
vides avec de la brique sur champ et du platre. Quanta la
paillasse, onlasuspenda I'aide de petites tringles qu’on enfonce
d’'un bout dans le mur et qui de l'autre s'appuient, aprés
avoir décrit une courbe, sur la bande supérieure du chdssis.
On croise d’autres tringles sur les premiéres, on remplit les
, carrés qu'elles forment entre elles avec des vieux fers, des
morceaux de tdle, du gros fil-de-fer, un vieux grillage, oun
toute autre chose incombustible, et I'on jette le plitre su.

on pose les carreaux de telle sorte qu’il s'en trouve un entier,
au-dessous du canon du soufflet, et I'on place les autres légé-
rement inclinés de chaque cboté, et de maniére a former au
milieu de laforge une espéce de gouttiére ot le métal fondu
et épanché puisse se rassembler.

8 2. FORGES VOLANTES.

Telle ést sans doute la maniére la plus expéditive, la plus
commode et la moins dispendieuse ; mais on n'est pas tou-
jours 3 méme d’établir ainsi sa forge, souvent il n’existe pas
de cheminée dans I'atelier, d'autres fois elle se trouve trop
éloignée du jour (je parle ici dans le cas ot un amateur meé-
canicien voudrait forger dans son atelier de tourneur; un

_ yerrurier, ou celui qui, par gout, veut se livrer presque ex-

cette espéce de plancher. Lorsque le plitre ou le mortier a pris, .
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tdusivement & In forge, devant commencer par construire
. une forge avec cheminée), souvent, dis-je, il est des cas ot il
| fest pas possible de constraire un foyer dans une cheminée §
~ alors on aura recours aux forges volantes qui peuvent se pla-
cer, tantdt dans un lién et tantét dans un autre, suivant lé
besoin, Comime je I'ai dit, il existe un grand nombre de mo-
déles de forges mobiles, et, obligé de choisir, g’ an dessiné celles
dont I'exécution m’a paru la plus simple et par cnnsuquent la
plus facile & mettre en pratique.
La figure 11 représente une forge construite en bois et fer:
les quatre montants a se font en quenounille de hétre oun de
chéne. Je n’ai donné ni échelle ni dimensions, parce que la
grosseur des hois comme I'élévation du foyer dépendent de la
volonté de celai pour qui la forge est construite; s'il veut
qu'elle soit lourde et solide, il emploiera du bois de 8 a 11
centimeétres (3 & 4 pouces) d'équarissage; s'il la veut plus
légére, il se contentera de bois ayant seulement 5 a 6 centi-
métres (2 pouces). La taille du forgeron devra déterminer
Yélévation du foyer, qui doit venir & pen prés a sa ceinture,
un peun plus un pea moins suivant les goiits, et encore sui-
vant la nature des oavrages. On tient un peu plus hautes les
forges on 'on doit fondre souvent. Commme on peat le voir
-dans la figure, les deux montants de devant sont plus élevés
que ceux de derriére, ils servent a supporter le rouleau 4,
dans lequel la branlette ou branloire ¢ est enfoncée. Ce ron-
lead est terminé par deux tourillons en bois qui passent dans
des trous pratiqueés au bout des montants, et dans lesquels ils
‘tournent librement; on retient I'écartement par deux bro-,
‘chésplantées en dehors dans le bout saillant des tourillons:.
on peutse dispenser de réserver ces tourillons, en plantant
dans fes bouts du rouleau deux boulons de fer qui les rem-
placent avanta geusement.
Les traverses d 3'assemblent dans les pieds & tenon et mor-
Forgeron, | a
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taise qu’on peut cheviller ; mais je conseille platdt de les retenix
avec des vis qui laissent la facilité de monter et de démonter la
forgea volonté. On peut wultiplier ces traverses suivant le de-
gré de solidité qu'on veut donner a la forge. On n'en a pas mis

~sur la figure, afin d’éviter toute confusion dans le dessin.

Une des traverses du derri¢re étant destinée a recevoir la -
tétiere du soufflet, il faudra calculer sa hauteur sar la portée
de 'ouverturé du ventilateur du souftlet, de maniére a ce
quétant ouvert il touche presque i terre par le poids qui est
attache derriére, pour accélérer sa chute et la prise d'air ;
les traverses latérales sont percées d’'un trou destiné a rece-
voir les oreilles du soufflet.

La branloire ¢ pourra se faire en bois , mais vandra mieux
en fer; on ménage une embase ou épaulement du cété par
lequel elle appuie sur le rouleau qu’elle traverse et sur le-
quel elle est assujettie par un écrou opérant pression dn rou-
lean contre I'épaulement; le bout qui recoit la corde e doit
étre plus effilé et recourbé en anneau. On aura soin en plan-
tant cette branloire dans le rouleau, d'incliner le trou a droite.
ou a gauche, afin que la main qui tire le soufflet ne vienne.
pas au~dessus du feu; mais bien descende de 1'un ou de l'au-
tre cﬁlé_de la forge. La corde est ordinairement passée dans.
une poignée en bois, ou bien est attachée a un anneau demi-
rond assez large pour que quatre doigts puissent y passer.
Lorsqu’on veut garder les mains libres, on fait descendre cette
corde plus bas, en suivant la ligne ponctuée marquée sur la,
figure et 'on fait aboutir cette corde & une pédale ou marche,
du genre de celle représentée figure 12, dont il sera ci-apreés.
parlé, ou bien on y suspend simplement un étrier assez large
pour recevoir facilement le pied; mais I'étrier est moins com-
mode que la pédale, en ce que le pied ne le chausse pas faci=
Jement. Les forgerons préférent tirer le soufflet avec la main,
Jes fondeurs au contraire trouvent plus commode de fairg

mouvoir le souftlet avecle pied.
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Au milieu de la longueur du rouleau 6, se place en em-
ployant les mémes moyens que ceux qui ont servi a fixer la
branloire, un levier en fer f destiné i retenir la corde, ou la
chainette, qui fera mouvoir le ventilateur da soufflet. Ce le~
vier sera placé de maniére a ce qu'il tombe & 1'aplomb du
milieu du derriére du soufflet; on y attache la corde ¢ qui,
par le bas, correspondra 3 un tasseaun solidement fixé par des
vis & ]a planche de dessous du soafflet. On aura soin que cette
corde ¢, soit d'une longueur telle que la pesanteur du poids
du soufflet la tienne toujours tendue. On évitera en consé-
quence de laisser ce poids toucher le sol dont il devra étre
éloigné de quelques millimétres. On substituera avec avantage
i la corde g une tringlette ou un gros fil-de-fer.

Lorsque le bitis est ainsi disposé, et qu'il s'agit de garnir le
dessns, qu'on nomme paillasse, on prend un morceau de forte
téle ‘assez grand pour recouvrir l'espace compris entre les
quatre traverses du haut, pour creuser dans le milien et pou-
voir recouvrir les traverses, en se rabattant sur leur tour ex-
tériear. On fait fléchir cette téle de maniére i ce qu'elle
forme un enfoncement qui pourra étre régyliérement circu=-
Jaire, ainsi qu’on le voit en la figure 11, en A, sans toutefois
que cette f;JI'II]E soit absolument la seule qu'on puisse faire
utilement prendre 2 cette tole, celle représentée fig. 12, con-
venant également bien. Ce n'est pas toujours une chose trés=
facile que de contourner ainsi la téle a froid ; on y par-
vient cependant a grand coups de marteau, et en se servant
de coins de bois, sur lesquels on frappe pour enfoncer les en-
droits crenx. On rabat, ainsi qu’il a été dit, les bords de cette
piécedetile sur les traverses; on lni fait prendre & petits coups
de marteau la forme de ces traverses, et, aprés avoir perceé
les bords avec un pointeau, on fixe ce tablier sur le chissis a
I'aide de vis placées de distance en distance.

Lorsque le tablier est fixé, on remplit l'endroit creux de
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terre argileuse, broyée bien fin et I'on pose dessus un carrelis
de tuiles bien cuites ou de pierres d'ardoise d’une certaine
épaisseur :les minces s'exfoliant et se briilant trop facilement.
On a soin de donner A ce carrelis la pente dont il a été ques-
tion plus haut. Quelques personnes ne mettent point de terre
entre les deux planchers; elles laissent ce creux vide etil ne
tarde pas & se remplir par le michefer, les cendres et antres
décbets qui passent entre les briques, oun les tuiles dont on a
formeé le plan supériear.

En formant le creux de la téle, il faudra avoir soin qu'il ne
descende pas tellement qu'il puisse étre heurté par le dessns
du souftlet. Il doit, au contraire, rester un espace libre eptre
le dessus du soufflet dans son plus grand écartement, et le
dessous de la paillasse. Cet espace est destiné au poids dont
on charge le soufflet lorsqu’on veut augmenter la force dn
vent. )

Le contre-foyer se construit avec des briques et dua plitre
(Voyez k, fig. 11). On place d’abord la tuyére dans le centre,
et on met de suite ‘& 'aplomb la plaque représentee fig. 7,
lorsque cette plaque ne fait pas partie de la tuyére ; on pose
ensuite les briques I'une sur l'autre, en ayant soin de leur
faire présenter le bout au feu, si la forge est assez’large ; si-
non on les pose a plat en travers. On recouvre le tout de
plétre pen mouillé, afin qu’il se gerce moins lors du retrait.
Quelques personnes ont soin, avant de batir leur contre-
foyer, de poser une bride de fer attachée sur les traverses la~
térales avec des vis, laquelle, ainsi qu'on la voit en { de la
méme figure , sert 4 maintenir les briques. Cette mesure de
précaution a son avantage, et je conseille 4 mes lecteurs de
ue pas 'omettre lors de la construction de leur forge.

- On aura soin, en faisant le contre-foyer, de réserver le
passage de la buse du soufflet; dans le cas ot la tuyére ne par-
viendrait pas ‘au niveau postérieur du contre-foyer, ce sera
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